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HINWEIS
BITTE INFORMIEREN SIE SICH ZUSATZLICH UBER DIE AKTUELLE VERSION DIESER BROSCHURE IM INTERNET UNTER WWW.FUNDERMAX.AT

DIE GRAFIKEN IN UNSEREN BROSCHUREN SIND SCHEMATISCHE DARSTELLUNGEN UND NICHT MASSSTABSGERECHT.
DIESE AUSGABE ERSETZT ALLE ZUVOR ERSCHIENENEN AUSGABEN DER TECHNIK INTERIOR BROSCHUREN VON FUNDERMAX.

Interior
FunderMax



For people who create

Mit dieser Broschiire wollen wir lhnen méglichst alle
technischen Informationen rund um die FunderMax
Compact Platte fiir die Innenanwendung geben.

FunderMax Compact Interior ist nicht nur fiir den Einsatz
in Sanitar- und Nassraumen geeignet. Die Qualitit der
Platte ist auch fir alle anderen Innenanwendungen wie
Wandverkleidungen, Gelanderfiillungen, Mébel, Tische,
Pulte, Saulenverkleidungen, Labormébel etc. geeignet.

Durch die vielfaltigen Produktvarianten ist die FunderMax
Compact Interior in nahezu allen Innenanwendungen ein-
zusetzen.

Eine Vielzahl an Anwendungsbeispielen finden Sie auch
auf unserer Website www.fundermax.at

FUNDERMAX ¢

Falls Sie Fragen haben, die diese Broschiire nicht beantwortet, wenden Sie sich an /
unseren AuBendienst und die Anwendungstechnik. Wir helfen gerne weiter.
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Was Max Compact Interior alles kann

FunderMax Compact Interior Platten sind duromere Hochdruck-
Schichtstoffplatten (HPL) nach EN 438, die in Laminatpressen unter groBem
Druck und hoher Temperatur erzeugt werden. Sie eignen sich besonders flr
hochbeanspruchte und dekorative Anwendungsgebiete (z.B. M&bel, Biromdbel,
Wandverkleidungen, Sanitareinrichtung etc).

kratzfest leicht 16sungsmittel- hitze- lebensmittel- schnelle schlagzah  widerstands-
zu reinigen bestandig bestandig echt Montage féhig

Eigenschaften*:

__kratzfest __fur alle Innenanwendungen __frost- und hitzeunempfindlich
__lésungsmittelbesténdig geeignet __Temperatur-Dauerbelastung
__lebensmittelecht __dekorativ Compact -80°C bis +80°C
__hitzebesténdig __selbsttragend __leicht zu montieren

__leicht zu reinigen __ritzhart __dauerhaft

__hygienisch __abriebfest __bestandig gegen Chemikalien
__schlagzah (EN ISO 178) __biegesteif (EN ISO 178)

*TECHNISCHE WERTE FINDEN SIE AUF SEITE 8
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Max Compact Interior

Max Compact Platten werden standardméaBig mit beidseiti-
gem Dekor geliefert. Der Kern ist schwarz ausgefiihrt, die
Oberflachen sind in verschiedenen Strukturen lieferbar.
Siehe unser aktuelles Lieferprogramm.

Max Compact Interior Plus

Max Compact Interior Plus Platten entsprechen den
Qualitdten der Max Compact Interior und werden mit einer
doppelt geharteten, porenfreien geschlossenen Urethan-
Acrylat Beschichtung fiir einen erhdhten Oberflachen-
schutz hergestellt. Dekore - siehe Dekorkollektion IP.

Max Resistance?

Max Resistance Platten sind Max Compact Interior Platten
mit integrierter, chemikalienresistenter Oberflache. Dekore -
siehe Dekorkollektion Resistance? (RE).

Max Compact mit weissem Kern

Gleichartig in Form und Funktion weisen diese Max
Compactplatten doch den feinen, stilvollen Unterschied
auf: der Kern ist in exquisitem Weiss gehalten.

Geringer Farbunterschied zur Max Schichtstoffplatte und Max
Compactplatte mit schwarzem Kern méglich. Im Kombinations-
fall bitte die Muster vergleichen. Dekore immer beidseitig
gleich.

FunderMax Elements (Bearbeitung)

FunderMax bietet die CNC-gesteuerte Bearbeitung und den
Zuschnitt der Platten an. Mit modernsten Anlagen kénnen
von der einfachen Lochbohrung fiir die Befestigung der
Platten bis hin zu aufwandigen Frasungen fur Gelénderfil-
lungen oder Md&belteile fast alle Wiinsche erfillt werden.

FUNDERMAX ¢

Interior
FunderMax
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BILD 1

WERKSTOFF AUS DER NATUR
FunderMax Compact Interior Platten
werden Uberwiegend aus Holz, das zu
"Kraftpapieren" veredelt wird, herge-
stellt.

Das Holz fallt als Nebenprodukt bei
der Schnittholzgewinnung oder in
Sdgewerken an. Wir beziehen diese
Rohstoffe von Lieferanten, die nach
dem FSC bzw. PEFC Standard zertifi-
ziert sind. Die Standards bestétigen,
dass die Gewinnung des Holzes nach
international gultigen Regeln fir nach-
haltige Waldwirtschaft erfolgt.

UMWELTSCHONENDE
HERSTELLUNG

Die Kraftpapiere werden in Imprégnier-
anlagen mit Harzen getrankt, getrock-
net und unter hohem Druck und
Warme zu langlebigen, feuchteresis-
tenten Platten verpresst. Die bei der
Trocknung abgesaugte Abluft wird
durch regenerative thermische
Oxidation behandelt, wobei die dabei
entstehende Wéarme wieder in den
Prozess rickgefiihrt wird.

Fir die Installation dieser effizienten
Abluftbehandlung wurde FunderMax
als Best Practice die ,Klima:aktiv” -
Auszeichnung der Austrian Energy
Agency und des Bundesministeriums
fur Umwelt verliehen. Am Produktions-
standort kénnen so rund 10.000 t CO:
im Jahr eingespart werden.

6 Interior
FunderMax

LANGLEBIG UND WARTUNGSFREI
Umfangreiche Prifungen bescheinigen
der FunderMax Compact Interior
Platte eine hohe Lebensdauer. Das
Herstellungsverfahren gewéhrleistet
hohe Bestandigkeit der Oberflache.
FunderMax Compact Interior Platten
bedurfen keiner Pflege, um die lange
Lebensdauer sicherzustellen. Die
Oberflache der Platten schmutzt nicht
leicht an. Bei Bedarf ist eine Reinigung
mit handelsiblichen Reinigungsmittel
mdglich. Eine Versiegelung der Kanten
ist - auch nach Zuschnitt - nicht not-
wendig. Die robuste Oberflache ist
auch flr stark beanspruchte
Anwendungsbereiche wie z.B. als
Rammschutz geeignet und zeigt bei
StoBbeanspruchung keine Beulen.

ENTSORGUNG/RECYCLING
Verschnittabfalle werden betriebsin-
tern energetisch wiederverwertet. In
unseren hochmodernen Okostrom-
Fernheizkraftwerken entstehen dabei
keine schadlichen Abgase wie Dioxin,
Salzsaure und organische
Chlorverbindungen.

Die zurtickbleibende Asche ist frei von
Schwermetallen.

Grundsétzlich sind die landesspezifi-
schen Gesetze und Verordnungen,
welche die Entsorgung betreffen, zu
beachten. In Osterreich ist die thermi-
sche Verwertung der Entsorgung auf
Deponien vorzuziehen.

Die Entsorgung der bei der thermi-
schen Verwertung anfallenden Asche
auf geordneten Gewerbemilldeponien
ist unproblematisch.

BILD 2



In dieser Ubersicht sehen Sie verfiig-
baren Formate der FunderMax
Compact Interior Platte im Zusamm-
enspiel mit den verschiedenen
Produktausfihrungen.

Wir behalten uns Anderungen auf-
grund der Produktentwicklung vor.
Bitte beachten Sie das jeweils gliltige
Liefer- und Lagerprogramm von

FUNDERMAX ¢

FunderMax.
FORMATE
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1060 1300 1854 1300 1630 1854
BILD 3
VERFUGBARE FORMATE NACH PRODUKTEN?¥)
TK GR JU SP OF XL
Max Compact Interior [ ] (] [} [} [}
Max Compact Interior Plus [ ] [ J [ J o
Max Resistance? (Laborplatte) L]
Max Compact mit Individualdekor [ J (] [ ]
Max Compact mit weissem Kern [ J o
TABELLE 1
*) EINGESCHRANKTE DEKORMOGLICHKEITEN BZW. OBERFLACHEN JE NACH FORMAT. SIEHE AKTUELLES LIEFER- BZW LAGERPROGRAMM.
Interior
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FUNDERMAX COMPACT INTERIOR PLATTEN (HPL) NACH EN 438
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Eigenschaften gepriift £ % % 3 % % 3 % %2
nach EN 438-2 i = S0 = S0 = s E
Soll” Ist Ist Ist Ist Soll” Ist
Typ nach EN 438 CGS CGF CGS CGF
PHYSIKALISCHE DATEN
Rohdichte DIN 52350/ISO 1183 g/cm? >1,35 >1,35 >1,35 =>1,35 >1,35 >1,35 =14 1,4
Dicke (Bsp.) EN 438-2, Pkt. 5 mm 10 10 10 10 10 10
Gewicht kg/m? 13,5 13,5 13,5 13,5 13,6 14,0
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Verhalten bei Abriebbeanspruchung?
EN 438-2, Pkt. 10 U =350 450 450 450 450 450 =350 450
StoBbeanspruchung durch
fallende Kugel? EN 438-2, Pkt. 21 mm =10 8 8 8 8 8
Verhalten bei Kratzbeanspruchung ? Grad/ >3 3 g 3 3 3 g 3
EN 438-2, Pkt. 25 Ritzhdrte =4 N 4N 4N 4N 4N 4N 4N 4N
Biegefestigkeit EN ISO 178 2 MPa >80 100 90 100 90 100 80 80
E-Modul EN ISO 178 MPa = 9000 10000 9500 10000 9500 10000 9000 9000
Zugfestigkeit EN ISO 527-2 2 MPa > 60 60 80 60 80 60 60 60
Spannungsrissanfélligkeit 2
EN 438-2, Pkt, 24 >4 >4 >4 >4 =4 =3 =4
THERMISCHE EIGENSCHAFTEN
MaBanderung im Klimawechsel langs % <03 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 <05 <05
bei erhéhter Temperatur ?
EN 438-2, Pkt. 17 quer % <06 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 <08 <0,8
Verhalten gegentiber kochendem Wasser EN 438-2, Pkt. 12 2 % <2,0 <2,0 <20 <2,0 <20 <20
Waérmeausdehnungskoeffizient ’ g ’ ’ y
DIN 52328 1/K 20x10® 20x10°® 20x10° 20x10°® 20x10°
Waérmeleitfahigkeit | W/mK ca. 0,3 ca. 0,3 ca.0,3 ca. 0,3 ca. 0,3
Wasserdampfdiffusionswiderstand 17.200p 17.200p 17.200p
Oberflachenwiderstand DIN 53482 Ohm 10°-10%  10°-10%  10°-10%  10°-10™  10°-10%
Verhalten gegentber heiBen
Topfbéden EN 438-2, Pkt. 16 Grad 24 z4 z4 z4
Heizwert MJ/kg 18- 20
OPTISCHE EIGENSCHAFTEN
Lichtechtheitszahl EN 438-2, Pkt. 27 Stufe >4 >4 >4 >4 >4 =4 =4 =4
TABELLE 1
BRANDVERHALTEN
COMPACT INTERIOR COMPACT INTERIOR F-QUALI
Baustoffklasse
Europa EN 13501-1 Euroclass D-s2, d0 B-s2, d0/B-s1, d0 ¥
Osterreich A3800/1 schwer brennbar Tr1, Q1 schwer brennbar Tr1, Q1
Schweiz Brandkennziffer 5(200°)3
Deutschland DIN 4102 B2 - normal entflammbar B1 - schwer entflammbar

TABELLE 2
DIE BEURTEILUNG DES GLANZGRADES ERFOLGT NACH VFF MERKBLATT ST.02, OKT 2007 ABSATZ 2. ES GELTEN DIE ANFORDERUNGEN DER TABELLE 3.6
NACH EN 438
DURCHSCHNITTSWERTE DER AUSGANGSPRUFUNGEN

1)

2)

3) GRAUMASSSTAB NACH BELICHTUNGSDAUER NACH BLAUEM TEXTILREFERENZSTREIFEN 6

4) FUR 6-20 MM BEI MONTAGE MIT MAX. 15 MM HINTERLUFTUNG NACH KLASSIFIZIERUNGSBERICHT MA39-VFA2014-1629
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MATERIALCHARAKTERISTIK UND
DEHNUNGSSPIEL

Max Compact Platten reagieren nicht
nur auf Temperatur sondern vor allem
auf Feuchtigkeit, entsprechend dem
Klima des jeweiligen Lager- bzw.
Montageorts. Wirken diese beiden
Einflussfaktoren nur von einer Seite
auf das Plattenmaterial ein, so kann es
je nach Einwirkdauer zu mehr oder we-
niger groBen Abweichungen von der
Planlage kommen. Bitte beachten Sie
unsere Hinweise betreffend Hinterluf-
tung, Lagerung und Stapelabdeckung.

Max Compact schwindet bei
Feuchtigkeitsabgabe.

Max Compact dehnt sich bei
Feuchtigkeitsaufnahme.

Bei Verarbeitung und Konstruktion ist
auf die mégliche Dimensionsénderung
der Platten Rucksicht zu nehmen.

Sie ist bei Max Compact grundsatzlich
in L&ngsrichtung etwa halb so grof3
wie in Querrichtung - siehe Material-
eigenschaften, Seite 8 (Langsrichtung
bezogen auf Plattennennformatel)

Unterkonstruktionen aus Metall &ndern
ihre Dimension bei Temperaturdiffe-
renzen. Die Abmessungen von Max
Compact verandern sich jedoch auch
unter dem Einfluss wechselnder relati-
ver Luftfeuchtigkeit. Diese MaBander-
ungen von Unterkonstruktion und
Verkleidungsmaterial kdnnen gegen-
ldufig sein. Es ist daher auf ein ausrei-
chendes Dehnungsspiel unbedingt zu
achten.

Als Faustregel fiir das benétigte
Dehnungsspiel gilt:

Elementldnge =a
Elementbreite = b

a oder b (in mm)

500 = Dehnungsspiel

TEMPERATURBESTANDIGKEIT
Max Compact Interior Platten bleiben
bis 80°C Dauertemperaturbelastung
formstabil.

FUNDERMAX ¢

Interior
FunderMax

BILD 1
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Fir die Max Compact Platten Typ CGS
und CGF bestatigt OFI CERT weltweit

die Einhaltung der Qualitédten nach EN

438.

HYGIENE

Vorbeugende Hygiene ist in vielen
Bereichen wichtig. Die Plattenober-
flache von FunderMax zeichnen sich
hier durch ihre leichte Reinigung,
Pflege, Desinfizierbarkeit und Unbe-
denklichkeit bei Lebensmittelkontakt
aus.

Die Giltigkeit der jeweiligen Prufzerti-
fikate ist zu berticksichtigen. Die aktu-
ellen Zertifikate finden Sie auf unserer
Homepage: ,www.fundermax.at" im
Bereich ,Download” - ,Zulassungen
und Prifzeugnisse “.

Bitte beachten Sie die glltigen
Normen, Verordnungen und Richtlinien
fur die Einsatzmdoglichkeit von Bautei-
len bezlglich Brandverhalten und
Absturzsicherung.

Interior
FunderMax
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TRANSPORT UND MANIPULATION
Um eine Beschadigung des hochwerti-
gen Werkstoffes an den Kanten und
Flachen zu vermeiden, ist mit Sorgfalt
zu hantieren. Trotz der ausgezeichne-
ten Oberflachenhérte bzw. der Trans-
portschutzfolie ist das Stapelgewicht
von Max Compact Interior eine mogli-
che Ursache fur Beschadigungen. Daher
mussen Verunreinigungen zwischen den
Platten unbedingt vermieden werden.
FunderMax Compact Platten miissen
gegen Verrutschen beim Transport ge-
sichert sein, beim Auf- und Abladen
mussen die Platten gehoben werden;
nicht tber die Kante ziehen oder
schieben!

Transportschutzfolien miissen im-
mer von beiden Seiten zum gleichen
Zeitpunkt entfernt werden.

Unter Umsténden kann es wéahrend
der Lagerung zu einer verstarkten
Haftung kommen. Aus diesem Grund
kann bei der Entfernung ein erhdhter
Kraftaufwand nétig sein. Dies hat auf
die Qualitat des Produktes keine
Auswirkung und stellt auch keinen
Reklamationsgrund dar. Die Transport-
schutzfolie darf nicht Hitze und direk-
ter Sonneneinstrahlung ausgesetzt
werden.

ENDREINIGUNG

LAGERUNG UND KLIMATISIERUNG
FunderMax Compact Platten sind
waagrecht auf planen, stabilen
Auflagern und Unterlagsplatten zu sta-
peln. Die Ware muss vollflachig auflie-
gen.

Abdeckplatten sind immer am Stapel
zu belassen.

Die obere Abdeckung sollte beschwert
werden.

PE-Folien missen nach Entnahme von
Platten wieder Gber dem Stapel ge-
schlossen werden. Fir Zuschnittstapel
gilt sinngemaB das gleiche. Eine fal-
sche Lagerung kann zu bleibenden
Verformungen der Platten fihren.
FunderMax Compact Platten sollten in
geschlossenen Radumen unter norma-
len klimatischen Bedingungen gelagert
werden, Temperatur etwa 15°C-25°C
und relative Luftfeuchte bei etwa 50%-
65%. Klimadifferenzen an den beiden
Plattenoberflachen sind zu vermeiden.
Platten vor der Montage klimatisieren!

Bei vormontierten Befestigungsele-
menten ist daher auf eine von allen
Seiten gleichméBige Klimabeeinflussung
zu achten. Zwischenlagen aus Holz
oder Kunststoff verwenden.

BILD 1

Bitte beachten Sie, dass Fremdsubstanzen (z.B. Bohr- u. Maschinendle, Fette,
Kleber-Rickstédnde, Sonnencreme etc.), die wahrend der Lagerung und der Montage
auf die Oberflache der Max Compact Platten gelangen, sofort und riickstandsfrei ent-
fernt werden. Bei Nichtbeachtung werden keinerlei Beanstandungen hinsichtlich
Farbe, Glanz und Oberflache akzeptiert/anerkannt. Details zur richtigen Reinigung der
Max Compact Platten finden Sie auf den Seiten 34-35.

FUNDERMAX ¢

BILD 2

BILD 3

BILD 4

BILD 5
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Allgemeine
Bearbeitungsrichtlinie

Bei Arbeiten an FunderMax Compact
Interior Platten sollte das Verhéltnis
Zahnezahl (z), Schnittgeschwindigkeit
(v¢) und Vorschubgeschwindigkeit (vg)
beachtet werden.

Ve f,

m/s mm
Séagen 40 - 60 0,02 -0,1
Frasen 30 - 50 0,3-0,5
Bohren 0,5-2,0 0,1-0,6

TABELLE 1

BERECHNUNG DER
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
Ve = D e mnen/60

ve — Schnittgeschwindigkeit

D Werkzeugdurchmesser [m]
n Werkzeugdrehzahl [min-1]

BERECHNUNG DER
VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT
vi = f, *ne2z/1000

v§ — Vorschubgeschwindigkeit
[m/min]

f, — Zahnvorschub

n - Werkzeugdrehzahl [min-1]
z - Z&hnezahl

SCHNEIDSTOFF

Es kdnnen Werkzeuge mit Hartmetall-
Schneiden

(HW-Leitz) verwendet werden. Um die
Standwegverlangerung zu erreichen,
wird der Einsatz der Werkzeuge mit
Diamant-Schneiden (DP-Polykristaline
Diamanten) empfohlen.

ALLGEMEINE HINWEISE

Zu geringe Spanabnahme kann zu
schnellem anlegen der Schneide fiih-
ren. Dadurch wird die erforderliche
Motorleistung erhdht und die Werk-
zeugstandwege werden geringer.
Sind die Spéne zu klein wird das
Werkzeug schaben und daher schnell
stumpf d.h. einen kurzen Standweg.

1 2 Interior
FunderMax

Zahnformen

m e

BILD 2

qn

BILD 3

i \ Q
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Beim Einzelschnitt sollte unbedingt
die Schwingung der Platte durch
Einsatz von Opferplatten verhindert
werden.

BILD 5

Pakethohe richtet sich nach der
Maschinenleistung.

TR/TR
(TRAPEZZAHN/TRAPEZZAHN)
Bevorzugte Zahnform zum Schneiden
von harten, abrasiven Beschichtungen.

FZ/TR (FLACHZAHN/TRAPEZZAHN)
Zahnform zur Bearbeitung von
Schichtstoff- und Compact Interior.

WZ/FA (WECHSELZAHN MIT FASE)
Eine Alternative zur FZ/TR Zahnform

HZ/DZ (DACHZAHN/HOHLZAHN)
Zahnform flr sehr gute Schnitt- und
Kantenqualitat oben und unten auf
Maschinen ohne Vorritzaggregat.

HZ/FA (HOHLZAHN MIT FASE)
Einsatz dhnlich wie HZ/DZ, jedoch mit
langerem Standweg auf Maschinen
ohne Vorritzaggregat.



Bearbeitung von
FunderMax
Compactplatten

ALLGEMEINES

Die Oberflache der FunderMax
Compact Interior Platte besteht aus
hochwertigen Melaminharzen und ist
deshalb sehr widerstandsféhig. Die
Bearbeitungseigenschaften von
FunderMax Compact Interior Platten
sind &hnlich der Bearbeitung von
Hartholz. Werkzeuge mit Hartmetall-
schneiden haben sich bewéahrt und
sind fiir FunderMax Compact Interior
Platten unerlésslich. Werden hohe
Standwege gefordert, so sollten mit
Diamant (PKD) besttickte Werkzeuge
eingesetzt werden.

Scharfe Schneiden und ruhiger Lauf
der Werkzeuge sind fiir einwandfreies
Bearbeiten erforderlich. Ausbrechen,
Aussplittern und Abplatzen der Dekor-
seite sind Folgen falscher Bearbeitung
oder ungeeigneter Werkzeuge.
Maschinentische sollen glatt und még-
lichst fugenlos sein, damit sich keine
Spéne festsetzen kdnnen, welche die
Oberflache beschédigen kénnten. Dies
gilt auch fir Tische und Flhrungen von
Handmaschinen.

BILD 6

FUNDERMAX ¢

Sicherheitsvorkehrungen

Dies ist nur eine Auflistung der zu verwendenden empfohlenen persdnlichen

Schutzausristung (PSA). Die fiir die jeweilige Tatigkeit von der Arbeitssicherheit

geforderte normale Schutzausriistung (Arbeitskleidung, Sicherheitsschuhe,
Haarnetz, ..) ist zu verwenden.

HANDSCHUHE

Nicht gefaste Zuschnittkanten sind scharfkantig. Es besteht Verletzungsgefahr.

Es hat sich bewahrt beim Hantieren mit frisch geschnittenen FunderMax
Compactplatten Handschuhe der Schutzkategorie Il mit mindestens
Schnittfestigkeit 2 zu verwenden.

EN 388 Mechanische Risken

Je hoher die Ziffer, desto besser das Priifergebnis

Prufungskriterium Bewertungsméglichkeiten
4 1 2 1
| Abriebfestigkeit 0-4
| Schnittfestigkeit 0-5
WeiterreiBfestigkeit 0-4
Durchstichfestigkeit 0-4

SCHUTZBRILLE

Beim Bearbeiten von FunderMax Compact ist wie auch bei anderen

Holzwerkstoffen ein moéglichst dichtschlieBender Augenschutz zu verwenden.

STAUBSCHUTZ

Bei der Bearbeitung von FunderMax Compact kann es wie auch bei

Holzwerkstoffen zu einer Staubentwicklung kommen. Fir einen ausreichenden

Atemschutz (z.B. Einwegfeinstaubmaske) ist zu sorgen.

GEHORSCHUTZ

Bei einer mechanischen Bearbeitung von FunderMax Compact kann der
Schallpegel wie auch bei Holzwerkstoffen Uber 80dB(A) steigen. Bitte
achten Sie bei allen Bearbeitungen stets auf ausreichenden Gehdrschutz.

Interior
FunderMax
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Zuschnitt

VERTIKALE PLATTENAUFTEIL-, TISCH- UND
FORMATKREISSAGE-MASCHINEN OHNE
VORRITZAGGREGAT

Fir Kreissageblatter mit positivem Spanwinkel und Sége-
welle unter dem Werkstiick. Durch den positiven Spanwinkel
wirkt der Schnittdruck auf die stabile Tischauflage.

Auflage
Schnittdruck
richtig

falsch

10-15 mm
35 mm

, falsch i

Fir Kreissageblatter mit negativem Spanwinkel und Sage-
welle Uber dem Werkstiick. Durch den negativen Spanwinkel
wirkt der Schnittdruck auf die stabile Tischauflage.

Schnittdruck

l s falsch

richtig 3-5 mm

falsch

BILD 2

Einstellung

- Sichtseite nach oben;

- sehr enge Sé&gefiihrung;

- Flachige Auflage der FunderMax Compact Interior

Platten auf den Tisch im Bereich des Sageblattes;

- richtiger Blattlberstand.
Je nach Blattiberstand &ndern sich der Eintritts- und Aus-
trittswinkel und damit die Qualitat der Schnittkante. Wird die
obere Schnittkante unsauber, ist das Sageblatt hdher einzu-
stellen. Bei unsauberem Schnitt an der Unterseite ist das
Sageblatt tiefer einzustellen. So muss die glinstigste Héhen-
einstellung ermittelt werden.

14
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FORMATKREISSAGEMASCHINEN UND
PLATTENAUFTEILANLAGEN MIT VORRITZAGGREGAT
UND DRUCKBALKEN.

Ritzkreissdgeblatter:

Zum Erzielen einer guten Schnittkantenqualitat auf der
Zahnaustrittsseite ist die Verwendung eines Vorritzaggre-
gates empfehlenswert. Die Schnittbreite des Ritzkreissége-
blattes ist dabei geringfligig groBer als die des Hauptkreis-
sdgeblattes einzustellen, sodass der austretende Zahn der
Hauptsdge die Schnittkante nicht mehr beriihren kann.

Da eine sichere, flichige Auflage der Werkstlcke nur mit
Druckeinrichtung gewahrleistet ist, werden auf Tisch- und
Formatkreissdgemaschinen geteilte Ritzkreissdgeblatter
verwendet.

Plattenaufteilanlage mit Ritzaggregat und Druckeinrichtung.

Druckbalken

Trennen

Vorritzsage

Absenken

Hauptsage

Rucklauf unter Tisch

BILD 3

SB Hauptségeblatt = Nenn SB d. Vorritzers

SB wird durch die
Ritztiefe eingestellt

BILD 4

Einsatzschema konisches Ritzkreissdgeblatt. Bei der In-
standhaltung der Werkzeuge (immer Satzweise) missen die
Schnittbreiten (SB) aufeinander abgestimmt werden.



Zuschneiden mit
Handgeraten

M Fir gerade Schnitte mit Handkreis-

ségen muss eine Anschlagleiste, bzw.

Laufschiene verwendet werden. Es
sollten grundsétzlich hartmetallbe-
stlickte Sageblatter verwendet wer-
den. Das Sagen erfolgt von der
Plattenunterseite her mit Zahnform:
- WZ fir Grobzuschnitte

- FZ/TR fur saubere Schnitte bei
FunderMax Compact Interior Platten
und beidseitig aufgeleimten Platten.

Frasen -
Kantenbearbeitung

B Kantenbearbeitung von Hand:

Fir das Bearbeiten der Kanten sind
Feilen geeignet. Die Feilrichtung geht
von der Dekorseite zum Kern. Zum
Brechen von Kanten kénnen mit gutem
Erfolg feine Feilen, Hobelfeilen,
Schleifpapier (Kérnung 100-150) oder
Ziehklingen verwendet werden.

B Kantenbearbeitung mit
Handmaschinen:

Zum Fase Frésen kdnnen elektrische
Handhobeln mit Fas- bzw Gehrungs-
rille verwendet werden.
Handoberfrédsen werden fir spezielle
Aufgaben (z.B. Ausnehmung fur
Waschtisch, Trax-Kupplung usw.) mit
Hartmetallwerkzeugen eingesetzt. Zum
Schutz der FunderMax Compact
Interior Plattenoberflache soll die
Auflageflache der Handoberfrase mit
z.B. Plattenabschnitten belegt werden,
kein Filz! Frasspéne sind sorgfaltig zu
entfernen.

Fraswerkzeug Durchmesser
10-25 mm
Schnittgeschwindigkeit vc
30-50 m/sec.

Wir empfehlen hartmetallbestlickte
Fraser, die auch mit Wendeplatten er-
héltlich sind. Zur besseren Werkzeug-
ausnutzung sind hdhenverstellbare
Fraswerkzeuge vorzuziehen. Die schar-
fen Kanten werden hinterher gebrochen.

FUNDERMAX ¢

B Kantenbearbeitung mit stationéren
Maschinen:

Bei Frasarbeiten an FunderMax
Compact Interior Platten sollte das op-
timale Verhaltnis Zahnezahl, Schnitt-
geschwindigkeit und Vorschub beach-
tet werden. Sind die Spane zu klein,
wird das Werkzeug schaben (brennen)
und daher schnell stumpf, d.h. es hat
einen kurzen Standweg. Werden ande-
rerseits die Spane zu groB, wird die
Kante wellig (Schlage) und unsauber.
Hohe Drehzahlen sind nicht das einzi-
ge Kriterium fiir gute Kantenqualitat!
Beim Arbeiten mit Handvorschub dir-
fen nur Werkzeuge mit Kennzeichnung
~MAN“ oder ,BG-Test" eingesetzt wer-
den. Weiterhin darf der auf dem Werk-
zeug angegebene Drehzahlbereich aus
Sicherheitsgriinden weder lber- noch
unterschritten werden. Werkzeuge fir
Handvorschub durfen nur im Gegen-
lauf verwendet werden.

Gefraste Kanten kénnen folgenderma-
Ben fertig bearbeitet werden: Schleifen
der Kantenflache und Brechen der
scharfen Kanten mit Schleifpapier.
Zum Kantenbearbeiten kénnen
Handhobel mit Stahlsohle verwendet
werden. Es empfiehlt sich auch HSS
Messer zu benutzen. Der Schnittwinkel
des Messers soll etwa 15° betragen.

Fir die Bearbeitung von FunderMax
Compact Interior Platten sind Messer-
képfe mit HW Wendeplattenmesser oder
Diamant bestlickte Fraser geeignet.

Interior
FunderMax
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Flgen

ZUM FUGEN IM GLEICH- UND
GEGENLAUF (Z. B. WECHSEL-
FRASEN)

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz: Tischfrdsmaschinen,
Kantenbearbeitungsmaschinen und
Doppelendprofiler (Handvorschub nur
im Gegenlauf)

INFORMATIONEN ZUR
FRASERAUSSTATTUNG:
Messerkopf mit Wendemessern, ge-
teilten Schneiden und wechselseitigen
Achswinkel fiir eine ausrissfreie Flige-
kante. Werkzeug erzeugt bei gréBeren
Materialdicken ballige Oberflache

(ca. 0,10 mm).

Fir absolut gerade Schnittflachen wird
Diamaster Fligefraser WF 499-2 emp-
fohlen.

Detailinformationen erhalten Sie bei
Fa. Leitz (Lieferantenhinweise siehe
Seite 19)

ZUM SCHALLARMEN FUGEN DER
WERKSTUCKSCHMALFLACHEN IM
GLEICH- UND GEGENLAUF
(WECHSELFRASEN)

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz:
Kantenbearbeitungsmaschinen,
Kopierfrasmaschninen, etc.
INFORMATIONEN ZUR
FRASERAUSSTATTUNG:
Verbundwerkzeug mit wechselseitigen
Achswinkel fir ausrissfreie Fligekante
und gerade Schmalflache. La&rmminder-
ung bis zu 5dB(A) und hocheffiziente
Spéaneerfassung (Uber 95%).

1 6 Interior
FunderMax

LEITZ FUGEMESSERKOPF - WENDEPLATTENAUSFUHRUNG

BILD 1

LEITZ DIAMASTER FUGEFRASER DP BESTUCKT

BILD 2



Oberfrasen

Fir die Bearbeitung auf Oberfrésma-
schinen und Bearbeitungszentren sind
am besten Spiral-Vollhartmetall (VHW)
oder Diamant bestiickte (DP) Oberfra-
ser geeignet. Werkstlicke missen sehr
gut gespannt werden, ggf. zuséatzliche
mechanische Spanner um die Vakuum-
Sauger zu unterstiltzen. Es ist auch zu
empfehlen Schrumpf-Spannfutter
ThermoGrip statt Spannzangenfutter
zu verwenden, der hdchste Stabilitat
und Steifigkeit aller bekannten Spann-
systeme fir Schaftwerkzeuge bietet.

Ein befriedigendes Bearbeitungs-
ergebnis kann nur bei ausreichender
Steifigkeit der Maschine erreicht
werden. ,Leichte” Auslegermaschi-
nen sind nur bedingt geeignet.

Ideal: Steife Portalmaschine

FORMATIEREN, NUTEN UND
FERTIGFRASEN

Bei hoher Anforderung an die Schnitt-
qualitat. Z3 Ausfihrung flir hohe
Vorschube.

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz:

Oberfrasmaschinen mit/ohne CNC-
Steuerung, Bearbeitungszentren,
Sonderfrdsmaschinen mit Frésspin-
deln zur Aufnahmen von Schaftwerk-
zeugen.

INFORMATIONEN ZUR
FRASERAUSSTATTUNG:
Marathonbeschichtung fiir erhéhte
Standwege und reduzierter Neigung
zur Bildung einer Aufbauschneide.
Einsatz in der Regel nach Schrupp-
frédsern, Schnittzugabe ca. 1-2 mm
Spiegelschliff an der Spanflache fur
Bearbeitung.

OBERFRASER ZUM FORMATIEREN
UND NUTEN MIT ABSATZFREIEM
SCHNITT

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz:

Oberfrasmaschinen mit CNC-
Steuerung, Bearbeitungszentren,

Sonderfrasmaschinen mit Frasspindeln
zur Aufnahmen von Schaftwerkzeugen.

INFORMATIONEN ZUR
FRASERAUSSTATTUNG:

Negative Achswinkel der Schneiden
fir ausrissfreie Beschichtung beim
Nuten und zur Unterstitzung der
Werkstlckspannung bei kleineren
Frasteilen.

5- bis 8-mal nachscharfbar bei norma-

ler Abstumpfung. Kurzer, stabiler

Schneidteil, dadurch besonders geeig-

net zum Nuten und Formatieren von
abrasiven und schwer zerspanbaren
Werkstoffen.

FUNDERMAX ¢

LEITZ SPIRAL-SCHLICHTOBERFRASER BILD 3

MARATHONAUSFUHRUNG

s

LEITZ OBERFRASER DIAMASTER PLUS BILD 4

Interior
FunderMax
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Falzen und Nuten

Falzinnenkanten sollten bei
FunderMax Compact Platten immer
gefast sein, nicht scharfkantig! Das
schont die Ecke des Werkzeuges (der
Wendeplatte) und verhindert Kerbwir-
kung. Die Standwege je Hoheneinstel-
lung schwanken je nach Werkzeugsorte
und -form, geforderter Schnittgite
und Tragermaterial oft erheblich. Fir
GroBserien ist der Einsatz von diamant-
bestlickten Werkzeugen zu tberlegen.

richtig

5o

4

AN

45°

-

45°
BILD 1

falsch

X
X

BILD 2

Interior
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Innenaussparungen und
Ausschnitte

Bei Innenaussparungen und Ausfra-
sungen sind die Ecken stets abzurun-
den. Der Innenradius soll méglichst
groB3 gehalten werden (Mindestradius
5 mm).

Bei Innenaussparungen und Ausfrés-
ungen Uber 250 mm Seitenldnge muss
der Radius entsprechend der Seiten-
lange stufenweise vergréBert werden.
Innenaussparungen kénnen direkt mit
dem Fraser ausgeflihrt werden oder
mit einem entsprechenden Radius vor-
gebohrt werden, ehe der Ausschnitt
von Bohrung zu Bohrung herausge-
séagt wird. Scharfkantige Ecken sind
materialwidrig und fihren bei Span-
nungen zu Rissbildungen.

Darliber hinaus mussen alle Kanten
kerbfrei sein. Werden aus konstrukti-
ven Grinden scharfkantige Innen-
ecken verlangt, lassen sich diese nur
durch Zusammensetzen von Compact-
plattenzuschnitten erzielen.

Die zur Herstellung von Innenausspa-
rungen und Ausfrdsungen geeigneten
Schneide-, Frés- und Bohrwerkzeuge
sind in den vorherigen Abschnitten be-
schrieben.

richtig

AUSFRASUNGEN IN DER BILD 3
FUNDERMAX COMPACT PLATTE

falsch
AUSFRASUNGEN IN DER BILD 4

FUNDERMAX COMPACT PLATTE

Schleifen der Kanten

Mit den Ublichen Maschinen, Korn 100
bis 120.

Auch von Hand kdnnen Kanten mit
Schleifpapier oder Ziehklinge bearbei-
tet werden.

Eine gleichméaBige Farbe der schwar-
zen Plattenkanten erhélt man, wenn
man sie mit silikonfreiem Ol einlasst.

BILD 5

Lieferanten fir Werkzeuge

Leitz GmbH & Co. KG
LeitzstraBe 80

A-4752 Riedau

Tel.: +43 (0)7764/8200 — 0

Fax: +43 (0)7764/8200 — 111
E-Mail: office.riedau@rie.leitz.org
www.leitz.org

OERTLI-LEUCO Werkzeuge GmbH
Industriepark Runa

A-6800 Feldkirch

Tel.: +43 (0)5522/75787-0

Fax: +43 (0)5522/75787-3

E-Mail: info@oertli.at

www.oertli.at

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-StraBe 1
D-72160 Horb am Neckar
Tel.: +49 (0)7451/93 -0

Fax: +49 (0)7451/93 - 270
E-Mail: info@leuco.com
www.leuco.com



Kanten- und
Eckausfiihrungen

Fir Max Compact Interior Platten ist
kein Kantenschutz erforderlich. Fir
sichtbare Kanten bietet sich eine Viel-
zahl von Gestaltungsmadglichkeiten an.

Standardfase/Typ B

Standardfase/Typ B

BILD 6A

Ial
gerundet/Ty|

BILD 6B

Kante beidseitig
gerundet/Typ D

BILD 7A BILD 7B

Fraskontur pE Fréskontur 1/Typ E

BILD 8A BILD 8B

Fraskontur 2

Fraskontur 2/Typ F

pF

BILD 9A BILD 9B

Fraskontur 3/Typ G

BILD 10A

Fréaskontur 4/Typ H

BILD 11A

Standardfase/Nut/Typ |

BILD 12A

Kante beidseitig
gerundet/Nut/Typ J

BILD 13A

Fraskontur 3/Typ G

BILD 10B

Fréskontur 4/Typ H

BILD 11B

q

Standardfase/Nut/Typ |

BILD 12B

Kante beidseitig
gerundet/Nut/Typ J

BILD 13B

FUNDERMAX ¢

Das aktuelle Datenblatt der
Bearbeitungsmdoglichkeiten finden Sie
unter: www.fundermax.at/Downloads/
Bestellhilfen

Nutausfrasung/Typ N Nutausfrasung/Typ N

BILD 14A BILD 14B

Falzausfrasung/Typ M Falzausfrasung/Typ M

BILD 15A BILD 15B

Ecke abschragen/Typ L

Ecke abschragen/Typ L

BILD 16A BILD 16B

L

Ecke abrunden/Typ K Ecke abrunden/Typ K

BILD 17A BILD 17B

Interior
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Bohren

Zum Bohren werden Vollhartmetall
(VHW) Spiral- oder Dibellbohrer ver-
wendet. Auf Bearbeitungszentren ist
ein Einsatz in der Hauptspindel statt
im Bohrbalken bei der Drehzahl 2000 —
4000 min-1 und Vorschubgeschwind-
igkeit 1,5 — 3 m/min. zu empfehlen.
Die Austrittsgeschwindigkeit des
Bohrers muss so gewéhlt werden,
dass die Melaminoberflache der
Compact Interior Platte nicht bescha-
digt wird. Kurz bevor der Bohrer mit
vollem Durchmesser aus dem Werk-
stlick austritt, ist die Vorschubge-
schwindigkeit um ca. 50% reduzieren.
Bei Durchgangsléchern ist darauf zu
achten, dass Gegendruck mit einem
Hartholz oder gleichwertigem aufge-
baut wird um das Ausbrechen der
Melaminoberflache zu verhindern.

Interior
FunderMax
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Bei Sacklochschraubungen senk-
recht zur Plattenebene beachten Sie
bitte:

B Vorbohrdurchmesser (D) = Schrauben-
durchmesser minus ca. 1 Gangtiefe

M Lochtiefe () = Plattendicke minus 1-1,5 mm
B Einschraubtiefe = Lochtiefe minus 1 mm

BILD 1

Bei Schraubungen parallel zur
Plattenebene ist zu beachten:

M Die Restdicke (b) der Compact
Interior Platte muss mind. 3 mm betragen
B Der Durchmesser von Bohrungen
parallel zur Plattenflache ist so zu
wahlen, dass es zu keiner Spaltung
der Compactplatte beim Eindrehen der
Schrauben kommt.

B Fir Schraubungen parallel zur
Plattenflache sind Blech- und Span-
plattenschrauben geeignet.

B Um entsprechende Stabilitat zu er-
zielen, ist eine Mindesteinschraubtiefe
von 25 mm notwendig.

Versuche zur Ermittlung des richtigen
Bohrdurchmessers sind in jedem Fall
durchzufuhren.

 emiby

BILD 2

BILD 3

Zum Bohren von Compact Interior
Platten sind Bohrer fir Kunststoffe am
besten geeignet. Das sind Spiralbohrer
mit einem Spitzenwinkel von < 90°. Sie
besitzen eine groBe Steigung mit gro-
Bem Spanraum.

Durch die steile Spitze sind diese
Bohrer auch fur das Bohren von
durchgehenden Ldchern gut geeignet.
Sie schneiden sauber durch die
Materialrtckseite.

_9___

jo

:

<90°

Unterlagsplatte

BILD 4



UNIVERSELLES BOHREN VON SACK-
UND DURCHGANGSLOCHERN.

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz:

Point-to-Point Bohranlagen, Durch-
laufbohranlagen, CNC-Bearbeitungs-
zentren, Standerbohrmaschine,
BeschlageinlaB-Bohrmaschinen,
Bohraggregate, Handbohrmaschine.
INFORMATIONEN ZUM BOHRER:
Flache Dachformspitze.
Schaftdurchmesser identisch mit
Schneidedurchmesser. Adaptierbar fur
Schaft-D 10 mm mit Reduzierhiilse TB
110-0 bzw. PM 320-0-25

ABGESTUFTE BANDBOHRUNGEN
insbesondere fir Einschraubbander in
der Turenfertigung.

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz:
CNC-Bearbeitungszentren,
Bohraggregate, Handbohrmaschine.
INFORMATIONEN ZUM BOHRER:
Ausfiihrung HW Z 2, 2-stufig. 1. Stufe
mit Dachform-Bohrspitze

BOHREN VON SACKLOCHERN
insbesondere Diubelléchern im Mdbel-
bau. Besonders geeignet zum Bohren
von ausrissfreien Sackldéchern in
Sichtqualitat sowie fir die Bearbeitung

von Plattenwerkstoffen. Nicht geeignet

fur Durchgangslécher!

Es kommen folgende Maschinen
zum Einsatz:

Point-to-Point Bohranlagen,
Durchlaufbohranlagen,
BeschlageinlaB-Bohrmaschinen,
Bohraggregate, CNC-Bearbeitungs-
zentren.

INFORMATIONEN ZUM BOHRER:
Vorschneidergeometrie mit extrem zie-
hendem Schnitt. Ausfiihrung HW-mas-
siv mit extrem verschleissfester HW-
Sorte. Hohe Stabilitédt und lange

Standzeit. Polierter Spanraum fiir mini-

mierte Reibung und Vorschubkrafte.

FUNDERMAX ¢

Bei Handbohrungen kann durch
A Vorkdérnen eine bessere Fihrung
o erreicht werden.

Diamantbohrer sind fliir Compact-
platten nicht geeignet.

LEITZ-BOHRER HW-MASSIV, 722 BILD 5

LEITZ-BOHRER SCHAFT 10 MM BILD 6

LEITZ-BOHRER SCHAFT 10 MM BILD 7

Interior
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Grundsatzliches

Schrauben sollen nie mit den Kanten
des Bohrloches in Bertihrung kom-
men. Sie mussen nach allen Seiten
Spiel haben, damit das Material bei
Temperatur- und Feuchtigkeits-
schwankungen arbeiten kann. Auf die-
se Weise werden Rissbildung im Be-
reich der Bohrungen und Platten-
verzug vermieden.

Wenn Linsensenkschrauben verwendet
werden, sind Unterlagsrosetten erforder-
lich.

LINSENKOPF-SCHRAUBE MIT
UNTERLAGSROSSETTE

BILD 1

]
T
2
T
T
'!
T
T
i’
\

RUNDKOPF-SCHRAUBE DECKT
GLEITPUNKT AB

Bei Plattenstiickelungen V-Fugen und
Dehnungsspiel vorsehen!

mind. 2 mm/Ifm Platte

=
IR

BILD 3

V-FUGE MIT DEHNUNGSSPIEL

Interior
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BILD 2

Geklebte
Eckverbindungen

Fur die Erhéhung der Klebeflache kon-
nen spezielle Gehrungsprofile gefrast
werden (Leitz) oder Verbindungen mit
Nut und fremder Feder (idealerweise
Streifen aus Compact) hergestellt wer-
den.

Bei der Verbindung ist darauf zu ach-

ten, dass die zu verbindenden Platten

immer in gleicher Laufrichtung verbun-
den werden (s.a. Konstruktionshinweise,
Seite 37).

@ 145
(Profilmitte)

13
mm

LEITZ PROFILMESSERKOPF
PROFI 610-1-5

BILD 4

ECKVERBINDUNG MIT LEITZ
PROFILFRASER

BILD 5

ECKVERBINDUNG MIT NUT UND FREM-
DER FEDER

BILD 6

Zum Verkleben von FunderMax
Compact Interior Platten eignen sich
Reaktionsklebstoffe, wie z.B. Epoxi-
oder |6semittelfreie PU-Kleber.

Um den Kleber zu finden, der am bes-
ten fur die jeweilige Anwendung geeig-
net ist, empfiehlt sich, Ricksprache
mit dem Klebemittelhersteller zu halten.

Achtung bei Verwendung von PU-
Klebern. Diese schdumen auf und die
Oberflache der Compactplatte muss
gereinigt werden, bevor der Kleber
aushartet, da sonst nur noch eine me-
chanische Reinigung mdglich ist. Das
kann zur Beschadigung der FunderMax
Compact Interior Oberflache fihren.



Verklebung

Klebeverbindungen sind so auszufih-
ren, dass Dimensionsé&nderungen der
FunderMax Compact Interior Platten
nicht behindert werden.

Platten nur in gleicher Laufrichtung
und Konditionierung miteinander ver-
kleben, da sonst Spannungen auftre-
ten (Tipp: Uni-Dekore vor Zuschnitt
kennzeichnen).

FunderMax Compact Interior Platten
haben in der Breite ein doppelt so ho-
hes Quell- und SchwindmaB als in der
Lénge. Sind Klebeverbindungen haufig
durch StoB, Schlag usw. beansprucht,
sollte man sie durch mechanische
Verbindungen unterstitzen.
Klebeflachen sind zu schleifen und
staubfrei zu machen und gegebe-
nenfalls vorzubehandeln (siehe Ver-
arbeitungsrichtlinien des Kleber-
herstellers).

Von den Kleberherstellern werden je
nach Anwendung unter anderem fol-
gende Klebertypen empfohlen:

VERKLEBUNG VON FUNDERMAX
COMPACT UNTEREINANDER

H Starre Klebefuge:
Reaktionsklebstoffe wie Polyurethan-
und Epoxydkleber.

Achtung: ausgehartete Klebstoffreste
lassen sich nicht mehr ohne Beschéa-
digung der Oberflache von der
FunderMax Compact Interior Platte
entfernen.Dispersionsklebstoffe
(WeiBleime) und Kondensationsklebstoffe
(Harnstoffleime) sind nicht geeignet.

H Elastische Klebefuge:

Verklebungen mit PUR Klebern z.B.:
Wirth ,klebt und dichtet”, Sikaflex
252, Teroson- Terostat 92, Dinitrol
600, Dinitrol 605, Dinitrol F500, Dinitrol
410 UV Plus, Fuller ICEMA 101/25 +
Harter 7 etc. haben sich bewahrt.

VERKLEBUNG VON FUNDERMAX
COMPACT INTERIOR MIT
DAMMSTOFFEN

Lésungsmittelfreie Reaktionsklebe-
stoffe wie Polyurethan- oder Epoxid-
harzkleber z.B.: ICEMA RR145/44 oder
ICEMA R145/12, Klebesilikon 100 von
Ramsauer.

VERKLEBUNG VON FUNDERMAX
COMPACT INTERIOR MIT HOLZ-
WERKSTOFFEN

Nach Anschleifen der Compactplatten
kénnen diese mit Holzwerkstoffen un-
ter Verwendung von hochwertigen
PVAc-Leimen (WeiBleim) beleimt wer-
den. Vorraussetzung dafir ist, dass
ein Material die Leimfeuchte beim
Abbindevorgang aufnehmen kann.

VERKLEBUNG VON FUNDERMAX
COMPACT INTERIOR AUF METALL
Das unterschiedliche Ausdehnungs-
verhalten der beiden Werkstoffe bei
Temperaturschwankungen und
Anderung der Luftfeuchtigkeit ist zu
bertcksichtigen. Bei dinnem Platten-
material, von 2 mm bis 3 mm Dicke,
muss die Verklebung vollflichig erfol-
gen und zwar mit elastisch abbinden-
den Klebern. Je dinner die verwende-
ten Platten sind, umso gréBer wird die
Gefahr des ReiBens bei auftretenden
Spannungen. Das ganz besonders
dann, wenn Ausnehmungen gemacht
wurden, welche nicht sachgemaB aus-
gefuhrt sind, d.h. nicht gefrést mit
glatten Kanten. Auch schlechte Haft-
ung des Klebers an einzelnen Stellen,
oder Kerben an den Plattenkanten
kénnen Ausgangspunkt fir Risse sein.
Ein wichtiger Parameter fur eine funk-
tionierende Verbindung von FunderMax
Compact Interior Platten auf metalli-

schen Tragern ist die Klebefugendicke.

Sie sollte bei vollflachiger Klebung
zwischen 0,5 mm und 1 mm liegen.
Es eignen sich hochwertige Kontakt-
kleber, bzw. Kleber auf Basis 16semit-
telfreier PUR, welche elastisch abbin-
den und chemisch (nicht durch Wasser-
abgabe) aushérten. Zu beachten ist,
dass Metallelemente meist nicht so
plan sind wie z.B. kalibrierte Holz-
werkstoffe. Das erschwert einen maxi-
malen Flachenkontakt zwischen
Kleber, Compactplatte und metalli-
schem Tréger. Es kdnnen Klebefehler
entstehen, welche Ausgangspunkt fir
Risse sein kdénnen. Sorgfaltiges Anrol-
len mit kleinen Handwalzen ist zu em-
pfehlen! Vollflachiges Plattenpressen
kann nur bei Verwendung absolut pla-
ner Elemente erfolgen.

FUNDERMAX ¢

ZUSAMMENFASSUNG

GroBere Plattendicken lassen die Be-
klebung von Metallelementen mit ge-
ringem Risiko zu.

Alle anderen Voraussetzungen fir eine
sachgemaBe Verarbeitung wie Kondit-
ionierung der FunderMax Compact-
platten auf das zu erwartende Klima
am Aufstellungsort, Vorbereitung der
Metallflachen nach Angaben des Kleber-
herstellers, etc. sind zu schaffen.

MONTAGEKLEBEN ZUR
UNTERSTUTZUNG MECHANISCHER
VERBINDUNGEN

Zur Unterstitzung mechanischer
Verbindungen werden auch Cyano-
acrylatkleber (Superkleber), aber auch
HeiBklebersysteme eingesetzt.

B Elastische Klebesysteme:
Verklebungen mit PUR Kitten z.B.:
Wirth ,klebt und dichtet“,Sikaflex 252,
Teroson- Terostat 92, Dinitrol 600,
Dinitrol 605, Dinitrol F500, Dinitrol 410
UV Plus, etc. haben sich auch beim
Einbau von Becken in Max Compact-
platten bewéhrt.

Interior
FunderMax
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Fur hinterlUftete Wandverkleidungs-
montagen auf entsprechender Unter-
konstruktion sind elastische Klebe-
systeme und auch Acrylatklebeb&nder
geeignet.

Z.B. von 3M: VHB Klebebandsysteme
Acrylicfoam 4950 1 mm dick oder
4912F 2 mm dick.

Bei Verwendung von doppelseitigen
Klebebéndern ist besonders auf die
Klimatisierung am Verwendungsort zu
achten, da es durch die MaBanderungen
von Trager bzw. Compactplatte zu un-
kontrollierbaren Spannungen kommen
kann.

Je groéBer die Flachen und die damit
mdgliche Langenanderung, umso di-
cker muss das Klebeband sein.

Plattendicken ab 4 mm werden mittels
Kleberaupen befestigt.

Fir die Abstidnde dieser senkrechten

Raupen zueinander gilt:

Plattendicke 4 mm max. 100 mm
5mm max. 200 mm
6 mm max. 300 mm

Die Ersthaftung wird durch ein
Doppelklebeband erzielt welches auch
die Klebefugendicke, nach dem An-
driicken, auf 3 mm reguliert.

Eigene Versuche miissen auf jeden
Fall vor Arbeitsbeginn durchgefihrt
werden.

Bitte beachten Sie unbedingt die
Empfehlungen der Kleberhersteller.

Es gibt auf dem Markt Klebstoffe, die
sich durch gute Haftfestigkeit und
Bestandigkeit gegen Temperatur und
Feuchtigkeit auszeichnen. Sie sind
deshalb gut fur die Verbindung von
FunderMax Compact Interior Platten
geeignet.

ZUR EIGNUNG DER KLEBSTOFFE BEACHTEN SIE BITTE DIE TABELLE

(z.B. PVAc-Leime)

Kondensationsharz-
Kontaktklebstoffe
(z.B. Polychloro-
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Trager aus Holzwerkstoffen ) [ [
Papierwaben o [ ) [ J
Schaume oder Waben aus
Polystyrol ®1)
Phenol [ J
Polyurethan [ ]
Aluminium
Metalltréager
Bitte beachten Sie die Angaben des Kleberherstellers!
Aluminiumplatten
Stahlplatten [ J

Mineralische Trager:

Mineralien-, glas- oder blédhglimm-
verst. Gips- und
Kalziumsilikatplatten

1) OHNE BESTANDTEILE, WELCHE POLYSTYROL ANGREIFEN
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Bitte beachten Sie die Angaben des Kleberherstellers!

KLEBSTOFFE

Dispersionsklebstoffe
z.B. PVAc-Leime = WeiBlleime

Kondensationsharz-Klebstoffe
z.B. Harnstoff-, Resorcin- und
Phenolharzleime

Kontaktklebstoffe
z.B. Polychloropren-Klebstoffe

Reaktionsklebstoffe
z.B. Epoxid-, ungesattigte Polyester-,
Polyurethan-Klebstoffe

Schmelzklebstoffe
fur Kantenbeleimung, auf Basis EVA,
Polyamid oder Polyurethan.

Reaktionsklebstoffe

(z.B. Epoxid-,
Polyurethan-
klebstoffe)
Schmelzkleber fiir

YN M Kanten (z.B. EVA,
Polyamid, PUR)

o)

elastischer 16semittelfreier PUR Kleber

TABELLE 1



VERKLEBUNGSVERFAHREN

M Die FunderMax Compact Interior
Platte, sowie das damit zu verkleben-
de Material, missen vor der Verkleb-
ung grindlich gesdubert werden. Sie
mussen frei sein von Staub, Fett-, OI-
und SchweiBflecken oder groben
Teilchen, die sich nach der Verklebung
an der Oberflache markieren kénnen.
Bei der Verklebung soll das Umgeb-
ungsklima 18 - 25°C und 50 - 65 % re-
lative Luftfeuchte betragen.

M Die Leimfugenqualitat muss entspre-
chend der Bindemittelqualitat des
Tragermaterials und der Beanspruch-
ung gewahlt werden.

Beanspruchung der Leimfugen nach
DIN 68602:

B1, B2 - fiir normale bis hohe Luft-
feuchtebeanspruchung von Verleim-
ungen im Innenausbau.

B3, B4 - flir normale bis hohe Nasse-
beanspruchung im Innen- und AuBen-
bereich.

Eine erhohte Wasserbestandigkeit der
Leimfuge erhdht nicht die Wasserbe-
stédndigkeit des Tragermaterials!

H Die Angaben des gewahlten Kleb-
stoff-Herstellers sind zu beachten. Die
Durchfiihrung von Probeverklebungen
unter den drtlichen Bedingungen ist
immer zu empfehlen. Fir das Arbeiten
mit Klebstoffen, Lé6sungsmitteln und
Hértern missen die Sicherheitsvor-
schriften des Arbeitsschutzes einge-
halten werden.

PRESSTEMPERATUR

B Spannungsfreie Verbundelemente
lassen sich am sichersten bei Press-
temperaturen von 20°C herstellen, also
Raumtemperatur. H6here Temperatur-
en ermdglichen eine Herabsetzung der
Abbindezeit. Da jedoch MaBanderung-
en auch von der Temperatur abhangen
und die bei FunderMax Compact
Interior ungleich den anderen Materi-
alien sein kénnen, sollten 60°C nicht
Uberschritten werden, damit erhohte
Spannungen vermieden werden, wel-
che zum Verziehen der Elemente flhren
kénnen.

B Erfordern Spezialverklebungen ein-
mal hdhere Presstemperaturen, dirfen
die nachstehend aufgefiuhrten Temp-
eratur/Zeit-Verhaltnisse nicht Uber-
schritten werden, um Verzlge zu ver-
meiden:

Temperatur Zeit
60°C 5 min.
70°C 4,5 min.
80°C 4 min.
90°C 2 min.

100°C 1 min.

FUNDERMAX ¢
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KLEBSTOFFAUFTRAG UND
PRESSVERFAHREN

Der Klebstoffauftrag muss grundsatz-
lich Gber die Flache gleichmé&Big ver-
teilt erfolgen. Es ist darauf zu achten,
dass die Auftragsmenge auf beiden
Seiten des Tragermaterials dieselbe
ist, um Verzug zu vermeiden. Dies gilt
besonders flir wasserhaltige Kleb-
stoffsysteme; bei ihrer Verarbeitung ist
deshalb auch die Klebstoffauftrags-
menge optimal zu halten.

Dispersionsklebstoffe

B PVAc-Leime, Zweikomponenten-
PVAc-Leime

Der Klebstoffauftrag kann von Hand
mit Zahnspachtel oder Handroller er-
folgen, maschinell mit Leimauftrags-
maschinen.

Kaltpressen: Schraubzwinge,
Spindelpressen, Etagenpressen.
Warmpressen: Etagenpressen,
Kurztaktpressen, Doppelbandpressen.

B Immer zu beachten: optimaler und

gleichmaBiger Klebstoffauftrag sowie
Einhaltung der Presstemperaturen und
Presszeiten. Pressdruck 2-4 bar.

Kondensationsharz-Klebstoffe

B Harnstoffharz
Melamin/Harnstoffharz

Resorcinharz

Zur Elastifizierung der Klebstoff-Fuge
erfordern die Klebstoffansatze ent-
sprechende Zusatze (z.B. Typen-meh-
le). Diese flihren auch zu einer optisch
ruhigeren Oberflache.
Unterschiedliche Héartertypen ermégli-
chen eine weitgehende Variation der
Verklebungs- und Pressdaten.

B Achtung: Verunreinigung der
FunderMax Compact Oberflache durch
Klebstoff- und Harterreste miissen vor
dem Verpressen beseitigt werden, da
sie sich sonst nicht mehr ohne Be-
schadigung der Oberflache entfernen
lassen. Trennmittel verhindern ein
Anhaften von Klebstoffresten an
FunderMax Compact Oberflache und
Pressblechen.
Resorcinharz-Klebstoffe werden zur
Herstellung von Elementen mit erhdh-
tem Widerstand gegen Flammenwirk-
ung eingesetzt.

Interior
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Kaltpressen: Schraubzwingen,
Spindelpressen, Etagenpressen.
Warmpressen: Etagenpressen,
Kurztaktpressen, Doppelbandpressen.

B Immer zu beachten: optimaler und
gleichméaBiger Klebstoffauftrag sowie
Einhaltung der Presstemperatur und

Presszeiten. Pressdruck 2 - 4 bar.

Kontaktklebstoffe (I16sungsmittelhaltig)
B Beim Arbeiten mit I6sungsmittelhal-
tigen Kontaktklebstoffen sind die
Arbeitsschutz- und Unfallverhitungs-
vorschriften zu beachten!
Kontaktklebstoffe erfordern besondere
Sorgfalt bei der Verarbeitung. Daher
sind die Richtlinien der Klebstoffher-
steller genau zu beachten.
Klebstoffauftrag von Hand: mit Pinsel,
Zahnspachtel; maschinell mit Spritz-
anlagen (heiB3 und kalt) oder mit GieB-
anlagen auf FunderMax Compactplatte
und Tragermaterial. Beim Klebstoff-
auftrag mit einer Zahnspachtel sollte
die Auftragsrichtung auf Trager- und

Compactplatte im rechten Winkel zuei-

nander stehen.

B Wichtig ist gutes Abliften
(Fingertest!), keine Zugluft, kein Staub!
Kontaktklebstoffe erfordern einen kur-
zen, aber kraftigen Anpressdruck, um
eine sichere Verklebung zu gewéahr-
leisten.

B Pressen mit Handandruckrolle,
Rollenpresse, Etagenpresse.

B Kontaktklebstoffe mit Harter; diese
Klebstoffe fihren zu einer héheren
Beanspruchbarkeit und Temperatur-
bestandigkeit der Klebefuge.

B Auskiinfte Gber die Eigenschaften
und die Verarbeitungsbedingungen er-
teilen die Klebstoffhersteller.

Reaktionsklebstoffe

M finden Anwendung fur Spezialver-
klebungen. Die zahlreichen, unter-
schiedlichen Typen lassen jedoch all-
gemein glltige Verarbeitungsempfeh-
lungen nicht zu. Achtung auf Verletz-
ung der Oberflache durch den abbin-
denden Kleber.

Schmelzklebstoffe
B werden fur Kantenverklebungen in
entsprechenden Anlagen eingesetzt.

Fur alle Fragen, die Bearbeitung und
Verarbeitung von FunderMax Compact
betreffen, steht lhnen unsere Anwend-
ungstechnik gerne zur Verfligung.



DECKENELEMENTE

Perforieren von
FunderMax
Compactplatten

FunderMax Compact Interior Platten
kdnnen mit unterschiedlichen Formen
perforiert werden, meistens werden sie
gelocht oder geschlitzt.

FUNDERMAX ¢

BILD 1 MINDESTABSTANDE BEI LOCHBILD MIT ABSTURZSICHERUNG

Anmerkungen bei Verwendung fir
Gelanderfiillungen:

H Die Plattendicke steht in direktem
Zusammenhang zu den Befestigungs-
abstanden

B Die Befestigung muss den stati-
schen Erfordernissen und den 0&rtli-
chen Bauvorschriften entsprechen, die
Befestigungsabstande missen bei ge- ¢ .:ir:f;m
lochten Platten aber zumindest um e
20% verringert werden.

W Locher oder Schlitze diirfen fiir Kinder
keine Aufstiegshilfe darstellen. Lécher
sollen nicht gréBer als 50 mm Durch-
messer sein.

B Bei Ausnehmungen in FunderMax
Compact Interior empfehlen wir ent-
sprechend der Absturzsicherung die
Verwendung von héheren Platten-
dicken. Gelanderfillungen siehe Seite
69-71.

STIEGENGELANDER - LOCHFRASUNGEN

LOCHBILD

H Die Stege zwischen den Ldéchern,
bzw. Schlitzen miissen mindestens ge-
nauso breit sein, wie die Durchmesser
der Lécher bzw. der Schlitze.

Dies gilt entsprechend auch fur die
Randabsténde.

Interior
FunderMax
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FunderMax Compact
Interior Platten

Schwerpunkt dieser Empfehlung ist
die Darstellung der chemischen Be-
standigkeit von FunderMax Compact-
platten und der daraus folgenden An-
wendungsmaglichkeiten.

FunderMax Compact Interior Platten
weisen auf Grund ihrer hygienisch
dichten porenfreien geschlossenen
Oberflache aus Melaminharz neben
hervorragenden mechanischen Werten
einer hohen Temperaturbestandigkeit
und guter Reinigbarkeit auch eine be-
sonders gute Widerstandsféhigkeit ge-
gen viele Chemikalien auf. Die Flecken-
unempfindlichkeitsanforderungen nach
EN 438 werden erfillt.

Sie kdnnen daher dort eingesetzt wer-
den, wo z.B.

B Labor- und technische Chemikalien
B Lésungsmittel

M Desinfektionsmittel

B Farbemittel (bedingt)

B Kosmetika auf die Oberflache ein-
wirken.

Interior
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Besondere Aufmerksamkeit ist der
sorgfaltigen Verarbeitung der
FunderMax Compact Interior Platten
zu widmen, da gerade im Laborbau
und bei medizinisch-technischen Ein-
richtungen starke Beanspruchungen
auftreten kénnen. Der Einsatz der Max
Resistance? (Laborplatte) sollte unbe-
dingt erwogen werden.

FunderMax Compact Interior Platten
sind besténdig gegen viele Chemi-
kalien. Allerdings kdnnen einige
Chemikalien die Oberfladche angreifen.

Entscheidend sind dabei

B Konzentration

W Einwirkzeit

B Temperatur

der verwendeten Agenzien.

Die folgenden Listen geben, ohne An-
spruch auf Vollstdndigkeit zu erheben,
einen Uberblick Giber die Bestandigkeit
von FunderMax Compact Interior
Platten (bei Raumtemperatur) gegen-
Uber der Einwirkung von héufig vor-
kommenden oder verwendeten Sub-
stanzen (fest, gelost, flissig, gasformig).
Bei Anwendung nicht genannter
Agenzien bitten wir um Anfrage und
empfehlen auch eigene Versuche.



KEIN ANGRIFF

Widerstandsfahig sind FunderMax Compact Interior Platten
gegen nachstehende Substanzen und Agenzien.

Aceton CH:COCHs
Aktivkohle
Alaunlésung KAI(SO4)2-12H-0
Aldehyde RCHO
Alkohole ROH
Alkohole, priméar RCH-OH
sekundar RR'CHOH
tertiar RR'R”COH
Alkohol, Getrénke
Aluminiumchlorid AlCls.aq.
Aluminiumsulfat Al(SO:)s
Ameisensaure (bis etwa 10%ig) HCOOH
Amide RCONH:
Amine, primar RNH:
sekundar (RR)NH
tertiar (RR'R")N
Ammoniak NH:OH
Ammoniumchlorid NH.CI
Ammoniumsulfat (NH4)2SO4
Ammoniumthiocyanat NH.SCN
Amylacetat CHsCOOCsH:1+
Amylalkohol CsH1:OH
Anilin CsHsNH:
Arabinose CsH100s
Ascorbinséure CeH:Os
Asparagin C4HsN20s
Asparaginséure C:HNO-
p-Aminoacetophenon CsHaNO
Backhefe
Bariumchlorid BaCl:
Bariumsulfat BaSO0:
Benzaldehyd CeHsCHO
Benzoeséaure CeHsCOOH
Benzol CeHs
Benzidin NH2CsH4+-CsH:NH-
Biogel
Bleiacetat Pb(CHsCOO0):
Bleinitrat Pb(NO:s):
Blut
Blutgruppentest-Seren
Borsaure H:BOs
Butylacetat CH:COOC:Hs
Butylalkohol C:H.OH
Cadmiumacetat Cd(CHsCQOO0).
Cadmiumsulfat CdSOs
Calciumcarbonat(Kreide) CaCO:s
Calciumchlorid CaCl:
Calciumhydroxyd Ca(OH):
Calciumnitrat Ca(NOs)
Carbolsaure CeHsOH
Chloralhydrat CCIl:CH(OH)=
Chlorbenzol CeHsCl
Chloroform CHCls
Cholesterin C2rHssOH
Cyclohexan CeH12
Cyclohexanol CeH1OH
Detergentien
Dextrose CsH1206
Digitonin CssHg2020
Dimethylformamid HCON(CHs):
Dimethylsulfoxid (CH:):SO
Dioxan CsHsO:
Dulcit CsH1406

FUNDERMAX ¢

Diese Stoffe verédndern selbst bei langerer Einwirkzeit (16
Stunden) die Oberflache der FunderMax Compact Interior

Platte nicht.

Eisessig CH:COOH
Erde

Essigsaure CH:COOH
Essigsdure-ethylester CHsCOOC:Hs
Essigsaure-isomylester CHsCOOCsH:+
Ester RCOOR!
Ethanol CzHsOH
Ether ROR'
Ethylacetat CHsCOOC:Hs
Ethylendichlorid (Dichlorethylen) C:H:Cl-
Farben

Fette

Formaldehyd HCHO
Fructose CeH1206
Futtermittel

Galaktose CeH1206
Gelatine

Gips CaS0:-2H-0
Glucose CesH120s
Glycerin CH:0OH-CHOH-CH:OH
Glycocoll NH:CH-COOH
Glycol HOCH:-CH-OH
Graphit (¢}

Harnséure CsHiN4Os
Harnstofflésung CO(NH:z)
Hefen

Heparin

Heptanol C7HisOH
Hexan CeH1s
Hexanol CsHi:OH
Hydrochinon HOC:H-OH
Hypophysin

Imido "Roche"

Immersionsél

Inosit CGHS(OH)E
Insektizide

Isopropanol C:HOH
Kaffee

Kalilauge (bis etwa 10%ig) KOH
Kaliumaluminiumsulfat KAI(SO4)
Kaliumbromat KBrOs
Kaliumbromid KBr
Kaliumcarbonat KoCO:s
Kaliumchlorid KCI
Kaliumhexacyanidoferrat KsFe(CN)s
Kaliumiodat KIOs
Kaliumnatriumtartrat KNaC:H:0s
Kaliumnitrat KNOs
Kaliumsulfat K2SO:
Kaliumtartrat K2C:sH4Os
Karbol-Xylol CsHsOH-CeH4(CHs)2
Kartoffelstarke

Kasein

Ketone RR'CO
Kochsalz NaCl

Koffein

Kohle

Kosmetika

Kresol CHsCeH:OH
Kresolsaure CH:CsH+«COOH
Kupfersulfat CuSO0: ag.

TABELLE 1
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KEIN ANGRIFF

Widerstandsfahig sind FunderMax Compact Interior Platten
gegen nachstehende Substanzen und Agenzien.

Lactose C12H2011
Lavulose CsH 1208
Lippenstift

Lithiumcarbonat Li-2COs
Magnesiumcarbonat MgCO:
Magnesiumchlorid MgCl.
Magnesiumsulfat MgSO:
Maltose C12H22011
Mannit CsH140s
Mannose CsH 1206
Meerwasser

Mesoinosit CeHs(OH)s
Methanol CH:OH
Milch Milchséure CH:CHOHCOOH
Milchzucker C12H2:011
Mineraldle

Nagellack

Nagellackentferner

Nahrungsmittel

Naphtol C1oHOH

- Naphtylamin CioH7NH:
Natriumacetat CH:COONa
Natriumcarbonat Na-CO:s
Natriumchlorid NaCl
Natriumcitrat Na:CeHsO7 -5H-0
Natriumdiethylbarbiturat NaCsH11N20s
Natriumhydrogencarbonat NaHCOs
Natriumhydrogensulfit NaHSOs
Natriumhyposulfit Na:S:04
Natriumnitrat NaNOs
Natriumphosphat NasPO:
Natriumsilikat Na:SiOs
Natriumsulfat Na:SO:
Natriumsulfid Na:S
Natriumsuilfit Na-SOs
Natriumtartrat Na-C:H+Os
Natronlauge bis etwa 10%ig NaOH
Nickelsulfat NiSO.
Nikotin CioH14N2
p-Nitrophenol CsH:NO-OH
Nonne-Apelt-Reagenz

Octanol CsH:7OH
Octylalkohol CsHi7OH
Olivendl

Olsaure CHs(CH2):CH=CH(CH:)>COOH

Organische Losungsmittel
Pandys-Reagenz
Paraffine

Paraffindl

Pentanol
Petroleumbenzin

Pepton

Phenol und
Phenolderative
Phenolphatalein

Polituren (Cremes u. Wachse)
Propanol
1,2-Propylenglykol

Pyridin

30  rundermax

CnHzn.2

CsHnOH

CsHsOH
Caz0H1404

CsH-OH
CH:CHOHCH:OH
CsHsN

Diese Stoffe verédndern selbst bei langerer Einwirkzeit (16
Stunden) die Oberflache der FunderMax Compact Interior

Platte nicht.

Quecksilber Hg
Raffinose CisH22015:5H0
Rhamnose CeH120s-H:0
Ricinusdl

Rochelle-Salz

Rohrzucker Ci2H2011
RuB

Saccharose = Rohrzucker
Salben

Salicylaldehyd CeH:OH-CHO
Salicylsaure CeH.OHCOOH
Saponin

Schwefel S

Seife

Sorbit CsH140s
Standard-Acetatldsung

Standard |-Nahragar

Standard lI-N&hragar

Standard |-Nahrbouillon

Standard Il -N&hrbouillon

Starke

Starke-Kochsalzlésung

Stearinsaure C17HssCOOH
Styrol CeHsCH=CH:
Talkum MgaSiaOm(OH)z
Tannin CreHs2046
Tee

Terpentin

Tetrachlorkohlenstoff CCls
Tetrahydrofuran CiHsO
Tetralin CioHr
Thioharnstoff NH:CSNH:
ThymoI CioH1:O
Thymol-Pufferlésung

Tierfutter

Tierische Fette

Tinte

Toluol CsHsCHs
Ton

Topfers-Reagenz

Traubenzucker CeH120s
Trehalose Ci2H2011
Trichlorethylen CHCI=CCl:
Trypsin

Tryptophan Ci11H12N=02
Urease

Urin

Vanilin C:eH:O:
Vaseline

Wasser H-0
Wasserfarben

Wasserstoffperoxyd 3% H:0:
Weinséure C:H:Os

Xylol CeHs(CHs)2
Zedernholzdl verdickt

Zement

Zinkchlorid ZnCl2
Zinksulfat ZnS0:
Zitronensaure CsHsO7

Zucker und Zuckerderivate

TABELLE 1



KEIN ANGRIFF BEl KURZER EINWIRKZEIT

Oberflachen von FunderMax Compact Interior Platten wer-
den nicht verandert, wenn nachstehend angefiihrte Sub-
stanzen (insbes. in flissiger oder geléster Form) verschittet
werden und sie nur kurzfristig einwirken, d.h. wenn die
Platten innerhalb etwa 10 - 15 Min. mit einem nassen Tuch
abgewischt und anschlieBend trockengerieben werden. Es
darf nicht vergessen werden, dass die Zeit (Einwirkdauer)
ein wesentlicher Faktor fir die Aggressivitat auch verdinn-
ter Agenzien gegeniiber den HPL-Oberflachen ist. Durch
das Verdunsten des jeweiligen Verdinnungsmittels erhéht
sich im Laufe der Zeit die Konzentration der Agenzie, und
die Oberflachen von FunderMax Compact Interior Platten
werden angegriffen. Dies obwohl die verwendeten Konzen-
trationen meist unter jenen liegen, welche in der folgenden
Liste angefiihrt sind. Orientierende Versuche sind in jedem

Fall zu empfehlen.

Ameisenséure HCOOH
Gber 10%ig

Amidosulfonsdure NH:SO:H
bis 10%ig

Anilinfarbstoffe

Anorganische Sauren bis 10%ig

Arsensdure bis 10%ig HsAsOs
Borséaure Hs:BOs
Eisen(ll)chloridlésung FeCl:
Eisen(lll)chlorid FeCls
Esbachs-Reagenz

Fuchsinlésung CieH1sN:O
Haarférbe- und Bleichmittel

lodlésung |
Kalkentferner (Entkalker)

Kalilauge Uber 10% KOH
Kaliumchromat KzCrOa
Kaliumdichromat KzCr:07
Kaliumhydrogensulfat KHSO:
Kaliumiodid Kl
Kaliumpermanganat KMnO:
Kristallviolett (Gentianaviolett) Ca:H2sNsCl
Lacke und Klebstoffe, chemisch har-

tend

Methylenblau CisH1sN:CIS
Millons-Reagenz OHg:NH:CI
Natriumhydrogensulfat NaHSO«
Natriumhypochlorit NaOCI
Natriumthiosulfat NazS:0s
Natronlauge Uber 10% NaOH
Nylanders-Reagenz

Oxalsaure COOHCOOH
Phosphorséure bis 10%ig H:PO.
Pikrinsaure CeH-OH(NO:)s
Quecksilberdichromat HgCr:07
Salpetersaure bis 10%ig HNO:
Salzsaure bis 10%ig HCI
Schwefelséure bis 10%ig H=SOs
Schwefelige Saure bis 10%ig H-SO:
Silbernitrat AgNO:s
Sublimatlésung HgCl:
(=Quecksilberchloridldsung)

Wasserstoffperoxyd tber 3-30% H:0:

(Perhydrol)

TABELLE 2
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STARKER ANGRIFF

Nachfolgend angeflihrte Chemikalien fUhren zur Zerstérung
der FunderMax Compact Interior Platten-Oberflachen und
missen sofort entfernt werden, da sie auch bei sehr kurzer
Einwirkzeit Mattstellen und Rauhigkeit hinterlassen kénnen:

SUBSTANZ CHEMISCHE FORMEL

In Konzentrationen tber etwa 10%:

Amidosulfonséure NH-SO:H
Anorganische Sauren, z.B.:

Arsensdure HsAsOs
Bromwasserstoff HBr
Chromschwefelsaure K2Cr:07 + H2SOs
FluBsaure HF
Konigswasser HNOs : HCI = 1:3
Phosphorséure HsPO-
Salpeterséure HNOs
Salzsaure HCI
Schwefelsédure H:SO.

TABELLE 3

AGGRESSIVE GASE

Die haufige Einwirkung folgender aggressiver Gase und
Déampfe flhrt zu einer Verdnderung der FunderMax
Compact Interior Platten-Oberflache:

SUBSTANZ CHEMISCHE FORMEL

Brom Br:

Chlor Cl

Nitrosedampfe N.O.
Schwefeldioxyd B
Séuredampfe SO:

TABELLE 4
Interior
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Max Compact Interior Plus Max Resistance? (Laborplatte)

DESINFIZIERBARKEIT Max Resistance? erreicht die Anforderungen des SEFA3-
Dank ihrer hervorragenden Oberflache sind Max Compact Standards zur Chemikalienbesténdigkeit von horizontalen
Interior Plus leicht zu reinigen und genauso leicht zu desin- ~ Labor-Oberflachen nicht nur - sie tUbertrifft sie deutlich.
fizieren wie z.B. Edelstahl oder OP-Fliesen. Einzigartig: selbst Fluorwasserstoffsdure und hochkonzen-

trierte Salpetersaure beschadigen die Platte nicht.

24-H-TEST CHEMIKALIEN-BESTANDIGKEIT VORGEHENSWEISE
Die Tests zur chemischen Bestandigkeit
wurden in einem SEFA-zertifizierten

Labor nach Testmethode SEFA 3-2010

Substanz Konzentration Sec. 2.1. (24 h EINWIRKUNG) durchge-
haushaltsiibliche Lésemittel fahrt. Einzelheiten und ausfihrliche
Salzséure 10% Ergebnisse kénnen den offiziellen
Phosphorséure 10% Testberichten entnommen werden.
Essigsaure 10% ERGEBNISSE

Natriumhypochlorit 18% FunderMax Resistance? hat den 24-
Natronlauge 25% Stunden-Dauertest bestanden und ist
AL 25% somit nachweislich geeignet fiir den

Einsatz in Laborraumen. FunderMax

ageLLe 1 Resistance? Ubertrifft die SEFA-
Testkriterien deutlich, da die Note 3 nicht
vergeben wurde.

BEWERTUNG

0 - Kein Einfluss

Keine erkennbare Veranderung der
Materialoberflache.

1 - Ausgezeichnet

Leicht erkennbare Verdnderung in Farbe
und Glanz, jedoch kein Einfluss auf
Funktionsféhigkeit oder Lebensdauer der
Oberflache.

2 - Gut

Eine deutlich erkennbare Veranderung in
Farbe und Glanz, jedoch keine signifi-
kante Beeintréchtigung der Lebensdauer
der Oberflache.

3 - Ausreichend

Zu beanstandende Veranderung in
Aussehen aufgrund von Farbverlust oder
Atzspuren, was auf langere Sicht zu
Funktionsunfahigkeit fihren kann.

AKZEPTANZKRITERIEN

Fur Labore zugelassene Arbeitsflachen
durfen nicht mehr als viermal mit Note 3
bewertet worden sein.
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FUNDERMAX ¢

Bewertung 1 Bewertung

Ausge-
zeichnet

SAUREN ORGANISCHE CHEMIKALIEN
Essigsaure 99% [ Kresol [
Dichromsaure 5% ? [ J Dimethylformamid [ ]
Chromséure 60% ° Formaldehyd 37% L4
Methanséure 90% ? [ J Furfural [ J
Salzséure 37% [ ] Benzin [
Fluorwasserstoffsaure 48% [ J Wasserstoffperoxyd 30% ? [ ]
Salpetersaure 20% [ J Wasserstoffperoxyd 3% [ ]
Salpeterséure 30% [ ] Phenol 90% [ ]
Salpetersaure 70% [ Geséttigte Natriumsulfidiésung [
Phosphorséure 85% [ J
Schwefelséure 33% ) LOSUNGSMITTEL
Schwefelsdure 77% [ J Aceton? [ ]
Schwefelséure 96% [ ] Amylacetat [
Schwefelsaure 77% ° Benzol L
Salpetersaure 70% (1:1) Butylalkohol °
Tetrachlorkohlenstoff [ ]
BASEN Chloroform ? [
Ammoniumhydroxid 28% [ J Dichlorethanséure ? [ ]
Natriumhydoxid 10% [ J Dioxan [ ]
Natriumhydoxid 20% [ J Diethylether [ ]
Natriumhydoxid 40% [ ] Ethylacetat” [
Natriumhydoxid fest [ J Ethylalkohol [ ]
Methylalkohol [ J
SALZE UND HALOGENE Methylenchlorid [ ]
Gesiattigte Zinkchloridlésung [ Methylethylketon [
Gesittigte Silbernitratlésung [ J Monochlorbenzol [ ]
Jodtinktur " [ ] Naphthalen [ J
TABELLE 2 Toluol ®
Trichlorethylen [
Xylol " [}
24h TABELLE 3

Hartetest

bestanden

TESTRESULTATE KONNEN JE NACH DEKOR ABWEICHEN.
" RESULTAT BEI 0082
? RESULTAT BEI 0085
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Reinigungsempfehlung fir
Compact- und Schichtstoffplatten

VERSCHMUTZUNGSART REINIGUNGSVERFAHREN

Bakteriologische Verunreinigung
Beizen

Bleistift

Blut

Bohnerwachs

Dichtmasse (wie Silikon)
Dispersion (PVAc)
Dispersionsfarben

Farben wasserl6slich

Fett, Ol A,
Fetter Schmutz

Filzstift

o

Fingerabdriicke
Fruchtséfte
Harnstoffleim
Hybridkleber
Kaffee

Kalk

Klebstoffe
Klebstoffe wasserloslich
Kot
Krankheitskeime
Kreide
Kugelschreiber
Kunstharze
Lacke (Graffiti)
Lippenstift
Markierungsstift
Montageschaum
PU-Schaum
Rost
Schuhcreme
Seifenreste
Sprayfarben
Staub
Stempelfarbe
Tee

Teer (Zigaretten)
Urin
Wachskreide
Wachspolitur
Wachsreste
Wasserrander

Zweikomponentenkleber

mm®®OooOo o oo >»0>» O0>r O0mmOOO0OMmMOD>» 0o >» O0O® > mMmMmMm>>»0O0>» B> 00 MBI >» OO0

Zweikomponentenlacke

TABELLE 1

3 4 Interior
FunderMax



Bei unbekannten Flecken bitte die
Reinigungsverfahren beginnend mit
Grundreinigung, Reinigungsverfahren
A bis G der Reihe nach bis zum ge-
winschten Erfolg durchflhren.

Um Schlierenbildung zu verhindern
muss eine Schlussreinigung durchge-
fuhrt werden.

GRUNDREINIGUNG

Saubern Sie die Oberflache einfach mit
reinem heiBem Wasser und verwenden
Sie dazu einen weichen Schwamm -
NICHT scheuern (nicht "griine" Seite
des Schwammes verwenden), ein wei-
ches Tuch oder eine weiche Blrste
(z.B. Nylonbdrste).

REINIGUNGSVERFAHREN A

Wie Grundreinigung, zusétzlich benut-
zen Sie haushaltsiibliche Reinigungs-
mittel ohne scheuernde Bestandteile
wie z.B. Geschirrspilmittel (Palmolive,
Fairy), Glasreiniger (Ajax, Frosch).

REINIGUNGSVERFAHREN B

Wenn die Verunreinigung mit dem
Reinigungsverfahren A nicht entfernt
werden kann, Schmierseife-Wasser-
Lésung (1:3) verwenden. Je nach Ver-
schmutzungsgrad einwirken lassen.

REINIGUNGSVERFAHREN C

Wie Grundreinigung, jedoch kénnen
zusétzlich auch organische L&sungs-
mittel (z.B. Aceton, Spiritus, Nitrover-
dinnung, Terpentin) verwendet wer-
den.

Bei starkeren Verunreinigungen die
Verschmutzung mechanisch abtragen.
VORSICHT: Kratzer vermeiden, Kunst-
stoff- oder Holzspachtel verwenden.

REINIGUNGSVERFAHREN D

Wie Grundreinigung, jedoch zusatzli-
che Reinigung mit handelstblichen
Desinfektionsmitteln.

Eine Dampfreinigung ist méglich.
Vorsicht auf das Tragermaterial (z.B.
bei Holzwerkstofftrdgern, Wandver-
kleidungen, Dd&mmungen, ...), um eine
Durchndssung zu vermeiden.

FUNDERMAX ¢

BILD 1

REINIGUNGSVERFAHREN E Bei Reinigung mit L6sungsmittel:
Sofort entfernen! Unfallverhitungsvorschriften beachten!
Bei Bedarf Reinigungsverfahren C und Fenster 6ffnen! Keine offene Flamme!
Schlussreinigung.

REINIGUNGSVERFAHREN F
Reiben Sie die Oberflache mit einem
weichen Tuch oder einem weichen
Schwamm trocken ab. Wenn Verun-
reinigungen damit nicht entfernt wer-
den koénnen, verwenden Sie Silikon-
entferner (z.B. von Fa. Molto).

REINIGUNGSVERFAHREN G

Im Anschluss an die Grundreinigung
kénnen Flussigkeitsreiniger mit Polier-
kreide (Cif, ATA) verwendet werden.
Flussigkeitsreiniger mit Polierkreide
nur gelegentlich verwenden! Bei ex-
trem haftenden Kalkverunreinigungen
kénnen auch saurehaltige Reinigungs-
mittel (z.B. 10%-ige Essig- oder
Zitronenséaure) verwendet werden.

SCHLUSSREINIGUNG
Reinigungsmittel mit viel Wasser rest-
los entfernen, um Schlierenbildung zu
vermeiden. AbschlieBend mit reinem
heiBen Wasser abwaschen und trock-
nen. Wischen Sie mit einem saugfahi-
gen Tuch oder Papiertuch
(Ktchenrolle) die Oberflache trocken.
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FunderMax Compact Interior Platten bieten ei-
ne Vielzahl von Gestaltungsmoéglichkeiten fir
fixe aber auch demontierbare Wand- und
Deckenverkleidungen.

Sie haben sich in Krankenhausern,
Schwimmbadern, Bahnhofen, Kasernen,
Schulen und anderen Bauten bewahrt.

Auf den folgenden Seiten zeigen wir Ihnen eine
Reihe von Montage- und Anwendungsmaog-
lichkeiten fir FunderMax Compact Interior

Platten im Bereich Wandverkleidungen.

36 Interior
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Hinterliiftete
Wandverkleidung

Max Compact Interior mit schwarzem
Kern ist flr die klassische hinterliftete
Wandverkleidung das Produkt Ihrer
Wahl. Die Hinterliftung gewé&hrleistet
einen Temperatur- und Feuchtigkeits-
ausgleich, insbesondere bei noch vor-
handener Baufeuchte in den Mauern
oder klimatischen Unterschieden in
angrenzenden Raumlichkeiten.

Ungleiches Klima vor und hinter den
Elementen kann zu Verzug der Platten
fihren. Deshalb werden die Platten auf
eine Unterkonstruktion aufgebracht, so
dass zwischen Platte und Wand eine
Luftzirkulation (Hinterliiftung mind. 20 mm)
von unten nach oben gewéhrleistet ist.
Fugen zwischen den PlattenstéBen
kénnen, wenn gewunscht, geschlos-
sen werden. Das Dehnungsspiel der
Platten darf dadurch nicht behindert
werden. Es muss gewébhrleistet sein,
dass die Zuluftbereiche unten und die
Abluftbereiche oben frei sind und die
auftretenden Feuchtigkeitsunterschiede
durch die Luftzirkulation ausgeglichen
werden kdnnen.

Max Compact Platten sind auch in
F-Qualitat erhaltlich.

Konstruktionshinweise

B Eine Montage der Wandverkleidung
direkt an die Wand ist nicht material-
gerecht. Es ist immer eine Unterkon-
struktion vorzusehen.

B Generell ist bei der Konstruktion
und Montage darauf zu achten, dass
das Material nicht stauender Nasse
ausgesetzt wird. Das Plattenmaterial
muss immer wieder abtrocknen kénnen.

B Aufgrund der Materialcharakteristik
muss bei der Verbindung von Max
Compactplatten untereinander —
Eckverbindungen stumpf oder auf
Gehrung - unbedingt darauf geachtet
werden, dass alle miteinander zu ver-
bindenden Teile die gleiche Produkt-
ionsrichtung haben. Das heiBt nur

l&dngs mit 1dngs und quer mit quer ver-

binden. Bei Plattenresten sollte daher
immer die Produktionsrichtung ge-
kennzeichnet werden.

M Bei starker Nasse, z.B. Duschzellen
oder dahnlichem Einsatz, ist die mecha
nische Eckverbindung unabdingbar
und zwar in Verbindung mit einem
elastischen und wasserfest abbinden-
den Klebesystem.

FUNDERMAX ¢

B Die Unterkonstruktion muss gegen
Korrosion oder Verrottung geschutzt
werden.

B Fugen bzw. Teilungen der Platten
sind so anzuordnen, dass Installationen
leicht zugénglich sind.

M Alle Kanten im Griffbereich sind zu
fasen, es entstehen so V-Fugen.

M Bei Trockenbauwanden ist die
Verschraubung der Unterkonstruktion
in die Metall- Unterkonstruktion erfor-
derlich.

" Interior
- FunderMax
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WANDVERKLEIDUNGEN

Befestigungsmoglichkeiten
fur Wandverkleidungen
mit FunderMax Compact

Fir die Befestigung von FunderMax
Compact Interior als Wandverkleidung
gibt es verschiedene Mdglichkeiten.

FunderMax Compact Interior Platten
kénnen auf eine Holzunterkonstruktion
geschraubt oder auf eine Aluminium-
unterkonstruktion genietet werden.
FunderMax Compact Interior Platten
kénnen auch auf eine Unterkonstruktion
bestehend aus Holz, Aluminium oder
HPL-Streifen, geklebt werden.
Weiters ist es moglich Compactplatten
mit Einh&ngeleisten aus Holz oder
Aluminiumprofilen zu montieren.

Bitte sprechen Sie mit unserer Anwen-
dungstechnik.

Anderungen, welche dem technischen
Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Interior
FunderMax
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BILD 1

Verdeckte mechanische
Befestigungen

Wenn sichtbare Befestigungsmittel
nicht gewlinscht sind, dann kénnen
FunderMax Compact Interior Platten
auch mit verschiedenen Einhénge-
profilen an der Wand befestigt werden.
Die Profile, die an der FunderMax
Compact Interior Platte befestigt wer-
den, kdnnen mittels Blindbefestiger,
Schrauben oder Uber Spreiz- bzw.
Gewindemuffen montiert werden.
Idealerweise werden Schrauben, bzw.
Muffen mit Metallgewinde verwendet.
In beiden Féllen gilt, das Loch in der
Compactplatte nur um einen Gewinde-
gang kleiner vorzubohren.

Wichtig ist, die horizontalen Einhange-
profile so zu unterbrechen, dass eine
vertikale Hinterliftung mdglich ist.




Sichtbare mechanische
Befestigung

Bei Verwendung von Schrauben oder
Nieten als Befestigungsmittel, sind fol-
gende Punkte zu beachten:

Der Mittelpunkt der Bohrung in der
Unterkonstruktion muss mit dem
Mittelpunkt der Bohrung in der
FunderMax Compactplatte Uberein-
stimmen. Die Befestigungsmittel sollen
von der Mitte der Platte ausgehend
gesetzt werden. Es missen Gleitpunkte
und maximal 1 Fixpunkt ausgebildet
werden. Auf ausreichendes Dehnungs-
spiel ist zu achten. Generell sollen die
Fugen bei den PlattenstéBen 2mm/Ifm
Platte betragen.

GLEITPUNKTE

Der Bohrdurchmesser fiir Gleitpunkte
in der FunderMax Compactplatte ist je
nach bendtigtem Dehnungsspiel gré-
Ber als der Durchmesser des Befestig-
ungsmittels zu bohren:
Schaftdurchmesser des Befestigungs-
mittels plus mindestens 2 mm pro
Meter Verkleidungsmaterial vom Fix-
punkt ausgehend.

Der Kopf des Befestigungsmittels
muss so groB sein, dass das Bohrloch
in der FunderMax Compactplatte im-
mer abgedeckt wird. Das Befestig-
ungsmittel wird so gesetzt, dass sich
die Platte bewegen kann. Nieten wer-
den mit Nietvorsatzlehre gesetzt. Der
definierte Abstand lasst ein Bewegen
der Teile im Bohrloch zu (Spiel 0,3 mm).
Schrauben dirfen nicht zu fest ange-
zogen werden. Keine Senkschrauben
verwenden; Beilagscheiben, wenn er-
forderlich.

FIXPUNKT

Der Fixpunkt dient der gleichmaBigen
Verteilung (Halbierung) der Quell- und
Schwindbewegungen. Der Bohrdurch-
messer in der FunderMax Compact-
platte ist gleich groB wie der Durch-
messer des Befestigungsmittels.

Pro Platte wird ein Fixpunkt so nahe
als moglich an der Mitte des Elementes
gebohrt. Alle anderen Befestigungs-
I6cher werden als Gleitpunkte ausge-
fUhrt.

RANDABSTANDE

Die Randabsténde sind aus Griinden
von Stabilitdt und Planlage unbedingt
einzuhalten. Um die MaBanderung auf-
nehmen zu kénnen, missen die
PlattenstéBe mit mindestens 2 mm
Fugen pro Ifm Platte ausgefihrt werden.

Die Stabilitat einer Verkleidung wird
von der Unterkonstruktion und der
Dicke des Verkleidungsmaterials be-
stimmt.

FUNDERMAX ¢

BEFESTIGUNGSABSTANDE

MAXIMALER BEFESTIGUNGSABSTAND

Plattendicke AS AW
6 mm 600 mm 470 mm
8 mm 770 mm 620 mm
10 mm 920 mm 770 mm
TABELLE 1

2 mm/Ifm
20-30 mm 20-30 mm

VARIANTE MIT HINTERLUFTUNG UND
MAX COMPACT INTERIOR

BILD 3

Die Adressen der Befestigungsmittel-
Lieferanten finden Sie auf Seite 47.

Interior
FunderMax
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Geklebte Befestigung

Eine Alternative zur unsichtbaren, me-
chanischen Befestigung ist das Ver-
kleben der FunderMax Compactplat-
ten mit speziell dafir entwickelten
Klebesystemen.

Als Unterkonstruktion fur geklebte
Wandverkleidungen eignen sich verti-
kal angeordnete Streifen aus Holz, Alu-
minium oder aus Max Compact.

Bei Trockenbauwénden wird die
Verschraubung der Unterkonstrukt-
ionsstreifen in die Metall-Unterkon-
struktion vorgeschrieben.

RANDABSTANDE

Die Randabsténde sind aus Griinden
von Stabilitdt und Planlage unbedingt
einzuhalten.

Um die MaBanderungen aufnehmen zu
kénnen, missen die PlattenstoBe mit
min. 2 mm Fuge/Ifm, unter Berlick-
sichtigung der Plattenbreite, ausge-
fuhrt werden.

40 Interior
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FRONTANSICHT UNTERKONSTRUKTION BILD 2
MIT GEKLEBTER MAX COMPACTPLATTE

MAXIMALER BEFESTIGUNGSABSTAND

Plattendicke Vertikal AW
6 mm < 530 mm 470 mm
8 mm <530 mm 620 mm
10 mm < 530 mm 770 mm

TABELLE 1

Die Adressen der Befestigungsmittel-
Lieferanten finden Sie auf Seite 47.



VORBEHANDLUNG VON
ALUMINIUM-
UNTERKONSTRUKTIONEN

B Anschleifen mit Schleifvlies

B Vorbehandeln mit Cleaner

B Abllftzeit beachten

M Primer mit einem Pinsel

dinn auftragen

H Abluftzeit (min./max.) beachten!

VORBEHANDLUNG VON
HOLZUNTERKONSTRUKTIONEN

B gehobeltes Holz mit unbehandelten
Oberflachen ohne Holzschutzmittel

B Primer mit einem Pinsel

dlnn auftragen

W Abluftzeit (min./max.) beachten!

VORBEHANDLUNG VON
FUNDERMAX COMPACTPLATTEN

B Anschleifen mit Schleifvlies

M Vorbehandeln mit Cleaner
(Zellstofftuch)

B Abliftzeit beachten

B Primer mit einem Pinsel

dinn auftragen

M Abllftzeit (min./max.) beachten!
Alle zu verklebenden Flachen sind
sauber, trocken und fettfrei zu halten.

VERKLEBUNG

B 3 mm Montageband Uber die ge-
samte Lange der senkrechten Profile
auflegen (Schutzfolie noch nicht abzie-
hen).

B Klebstoff wird als Dreiecksraupe
(Breite 8 mm, H6he 10 mm) im Ab-
stand von mindestens 5 mm vom
Profilrand und dem Montageband auf-
getragen.

B Plattenmontage: Schutzfolie
Montagebandes entfernen. Platten ge-
nau ausgerichtet (Montagewinkel) bis
zum Kontakt mit dem Montageband
andricken.

GRUNDSATZLICHES

B Witterungs- und staubgeschitztes
Arbeiten ist notwendig (Klebearbeiten
dirfen auf der Baustelle durchgefihrt
werden).

B Lufttemperatur nicht unter 5° C,
nicht Gber 35°C.

M Relative Luftfeuchtigkeit nicht hdher
als 75%.

B Temperatur der zu verklebenden
Bauteile mindestens 3°C hoher als die
Taupunkttemperatur der Luft

B St6Be der Unterkonstruktionsprofile
dirfen nicht durch Compactplatten
Uberdeckt geklebt werden.

B Die Unterkonstruktion ist immer ver-
tikal anzuordnen.

H Die Richtlinien des Klebeherstellers
sind unbedingt zu beachten.

FUNDERMAX ¢

Hinweis: Dekorseite (Sichtseite) nicht
mit dem Cleaner des Klebemittel-
Herstellers reinigen!

2mm/Ifm

VARIANTE MIT
HINTERLUFTUNG UND MAX
COMPACT INTERIOR

BILD 3
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WANDVERKLEIDUNGEN

BILD 1

Hinterlufteter Wandschutz
geklebt - biindig mit Wand

FunderMax Compact Interior Platten —
bundig mit Wand, Verklebung auf ge-
fluchtet montierten Streifen aus
Compactplatten.

Ve
<
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Hinterluftete
Wandverkleidung
- geklebt

Eine unsichtbare, mechanische
Befestigung der FunderMax Compact
Interior Platten ist mit Klebesystemen
maoglich.

Spezielle Arbeitsanleitungen und
Einschulungen durch den Kleber-
lieferanten sind notwendig.

FUNDERMAX ¢

" Interior
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WANDVERKLEIDUNGEN

BILD 1

Hinterluftete Wandver-
kleidung und Wandschutz
mit Nutleisten

Waagerechte, genutete Lattung ge-
fluchtet montiert. Die alternative
Méglichkeit ist ein kompletter Rahmen.
Die Platten werden, mit Falzkl6tzen in
die Nuten der waagerechten Lattung
oder der Rahmenfriese eingehangt.
Der tiefere Falz, verglichen mit der
Nutwange, ergibt einen HinterlUft-
ungsraum von = 5mm.

Fugen werden mit Streifen aus
FunderMax Compact Interior Platten
hinterlegt.

Interior
FunderMax -
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Hinterluftete
Wandverkleidung und
Wandschutz mit Lohr
Wandschutzprofil

Befestigungsleisten sind zu unterbre-
chen oder gleitend zu befestigen, um
ein Verziehen des Elementes durch
Spannungsunterschiede zu vermeiden.

Max Compact Platten (Dicke =10 mm)
werden mit Alu-Einhdngelaschen in die
gefluchtet montierten Alu-Tragprofile —
Basis- und Hangeprofile — eingehangt.
Vorteil ist die geringe Konstruktions-
tiefe und die einfache Demontage.

Dieses Profilsystem vertreibt die Firma
Helmut Lohr.

Die Adresse dieser Firma finden Sie
auf Seite 47.

FUNDERMAX ¢

LOTSCHNITT HINTERLUFTETE WANDVERKLEIDUNG BILD 5
MIT LOHR WANDSCHUTZPROFIL

BILD 6
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WANDVERKLEIDUNGEN

Nicht hinterlltiftete Wand-
verkleidung mit Max
Compact Interior

Unter bestimmten Voraussetzungen
kénnen die Max Compact Platten als
nicht hinterliftete Wandverkleidung
unter Verwendung einer Unterkon-
struktion an Trockenbau, Beton - oder
Ziegelmauerwerk geklebt werden.

Typische Anwendungen sind Rein-
raumbereiche und Bereiche mit erhdh-
tem Hygieneanspruch (zum Beispiel
Wandverkleidungen in Operationssélen).

. L
Interior —>
FunderMax =~/
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BILD 1

HINWEIS:

Auch bei nicht hinterlifteten
Wandverkleidungen ist unbedingt eine
Unterkonstruktion vorzusehen!

Bitte klaren Sie Projekte mit nicht hin-
terllfteter Wandverkleidung mit unse-
rem AuBendienst oder der Anwend-
ungstechnik ab.

Email: support@fundermax.biz
oder
Telefon: +43 (0)5 9494-4646




Lieferanten/Zubehoér fir Wandverkleidungen

BEFESTIGUNGSMITTEL:
(MECHANISCH)

Osterreich

EJOT AUSTRIA GmbH
Grazer Vorstadt 146
A-8570 Voitsberg

Tel.: +43 3142 / 276 00-0
Fax: +43 3142 / 276 00-30
info@ejot.at, www.ejot.at

SFS Intec GmbH
WienerstraBe 29

A-2100 Korneuburg

Tel.: +43 (0)2262 / 90500 102
Fax: +43 (0)2262 / 90500 930
www.sfsintec.biz

Deutschland

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 17430-0
Fax: +49 (0)2373 17430 - 11
www.mbe-gmbh.de

Fischerwerke

Arthur Fischer GmbH&CoKG
Weinhalde 14-18

D-72178 Waldachtal/Tuurlingen
Tel.: +49 (0)7443 /120

Fax: +49 (0)7743 / 1242 22
www.fischer.de

Niederlande

Ipex Europe B. V.
Vonderweg 14
NL-7468 DC ENTER
Tel.: +31 547 384 635
Fax: +31 547 384 637
www.ipex-group.com

Schweiz

SFS intec AG (Headquarters)
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg

Tel.: +41 71/ 727 62 62

Fax: +41 71 /727 53 07
gmi.heerbrugg@sfsintec.biz
www.sfsintec.biz

BEFESTIGUNGSMITTEL
(KLEBEN):

Osterreich

Fassadenklebetechnik Klug GmbH
Zentrale

Julius-Tandler-Platz 6/15

A-1090 Wien

Tel.: +43 (0)676 / 727 1724
r.klug@fassadenklebetechnik.at
office@fassadenklebetechnik.at
www.fassadenklebetechnik.at

INNOTEC Industries VertriebsgmbH
Boden 35

A-6322 Kirchbichl

Tel.: +43 (0)5332 / 71138

Fax: +43 (0)5332 / 72891
www.innotec.at

PROPART Handels GmbH
Lauchenholz 28

A-9123 St. Primus

Tel.: +43 (0) 4239 40 300
Fax: +43 (0) 4239 40 300-20
www.fassaden-kleben.at

Deutschland

Walter Hallschmid GmbH&Co.KG
WiesentraBe 1

D-94424 Arnsdorf

Tel.: +49 (0)8723 / 96 121

Fax: +49 (0)8723 / 96 127
www.dichten-und- kleben.de

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373/17430-0
Fax: +49 (0)2373 / 17430 - 11
www.mbe-gmbh.de

Schweiz

SIKA Chemie GmbH
Tuffenwies 16-22
CH-8048 Zurich

Tel.: +41 (0)1 / 436 40 40
Fax: +41 (0)1 /270 52 39
www.sika.ch

FUNDERMAX UBERNIMMT FUR DIE PRODUKTE DER GELISTETEN
UNTERNEHMEN KEINE HAFTUNG HINSICHTLICH DER QUALITAT UND
EIGNUNG FUR BESTIMMTE ANWENDUNGEN.

Weitere Kleberlieferanten

Zum leichteren Verstéandnis wurden die
Produkte eines Klebesystem-herstel-
lers (SIKA) in diesem Kapitel verwen-
det. Es kénnen auch Klebe-systeme
anderer Hersteller verwendet werden.
Diese Liste erhebt keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit. Fiir die angefiihrten
Kleberlieferan-ten bzw. Kleber gibt es
in Deutsch-land keine Bauaufsichtliche
Zulas-sungen. Vor der Montage sind
unbedingt technische Zulassungen und
Verarbeitungsrichtlinien mit dem
Hersteller zu klaren!

SIKA Osterreich GmbH
Lohnergasse 3

A-1210 Wien

Tel.: +43 (0)1 /278 86 11
Fax: +43 (0)1 /270 52 39
www.sika.at

DKS Technik GmbH
Gnadenwald 90A

A-6069 Gnadenwald

Tel.: +43 (0)5223 / 48 488-12
Fax: +43 (0)5223 / 48 488-50
www.dks.at

SOUDAL N.V.
Olof-Palme-Str. 13
D-51371 Leverkusen
Tel.: +49 (0)214 / 6904-0
Fax: +49 (0)217 / 6904-23
www.soudal.com

FUNDERMAX ¢

PROFILE/ZUBEHOR:

Osterreich

Protektor Bauprofile GmbH
Hosnedlgasse 12

A-1220 Wien

Tel.: +43 (0)1 / 259 45 00-0
Fax: +43 (0)1 / 259 45 00-19
www.protektor.com/at/

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)669 / 11506880
Fax: +43 (0)1 / 867 48 29
E-Mail: info@lohrshop.com

Deutschland

Protektorwerk

Florenz Maisch GmbH & Co.KG
ViktoriastraBe 58

D-72571 Gaggenau

Tel.: +49 (0)7225/ 977-0

Fax: +49 (0)7225 / 977-111
info@protektor.com
www.protektor.com

Frankreich

PROTEKTOR S.A. BATI-PROFIL
Rue Pasteur Prolongée

F-94400 Vitry sur Seine

Tel.: +33 (0)1 /55 53 17 50

Fax: +33 (0)1 /5553 17 40

AUSBESSERUNGS (-LACK)
STIFTE

Osterreich

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Deutschland

Heinrich Koénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéfer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de
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FunderMax Compact Interior Platten
eignen sich besonders aufgrund ihrer
Wasserbestandigkeit und hygienischen
Oberflache fur den Einsatz in Nass-
raumzellen, als Duschwénde, flr
Therapiekabinen und Umkleiderdume.
Architekt und Verarbeiter kbnnen da-
mit den 6rtlichen und funktionellen
Anforderungen optimal gerecht wer-
den.

Interior
FunderMax
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BILD 1

TECHNISCHE VORBEMERKUNG ZU
ANWENDUNGEN MIT FUNDERMAX
COMPACT INTERIOR PLATTEN

B Grundsétzlich ist bei der Konstruktion
und Montage darauf zu achten, dass
das Material nicht stauender Nasse
ausgesetzt wird. Das Plattenmaterial
muss immer wieder abtrocknen kénnen.
Bei Duschanlagen, die im Dauerbetrieb
beansprucht werden, ist auf eine aus-
reichende Be- und Entliiftung der
Raume zu achten.

B Aufgrund der Materialcharakteristik
muss bei der Verbindung von
FunderMax Compact Interior Platten
untereinander (Verdopplungen,
Eckverbindungen stumpf oder auf
Gehrung) unbedingt darauf geachtet
werden, dass alle miteinander zu ver-
bindenden Teile die gleiche Faserrich-
tung haben. Das heiBt nur langs mit
langs und quer mit quer verbinden. Bei
Plattenresten muss daher immer die
Produktionsrichtung gekennzeichnet
werden. Eckverbindungen missen me-
chanisch unterstitzt werden, durch
Dubel, Federn, spezielle Frasungen etc.

B Bei starker Nasse, z.B. Duschzellen
oder ahnlichem Einsatz, ist die mecha-
nische Eckverbindung unabdingbar in
Verbindung mit einem elastischen und
wasserfest abbindenden Klebesystem.

Beim Bau von Kabinen aus FunderMax
Compact Interior Platten haben Sie die
Moglichkeit, aus dem umfangreichen
Farbprogramm unserer FunderMax-
Kollektion zu wéahlen.

Bitte beachten Sie unser glltiges
Lieferprogramm. Die in dieser
Broschiire ,Compact Interior Technik“
beschriebenen Konstruktionselemente
sind fur alle Einsatzgebiete der
FunderMax Compact Interior Platten
geeignet. Wenn andere Profile,
Schrauben usw. verwendet werden, so
sind diese bei Verwendung in Feucht-
und Nassrdumen auf jeden Fall in
nichtrostender Qualitat (Nirosta,
Messing, Alu) vorzusehen.

Anderungen, welche dem technischen
Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.




FUNDERMAX ¢

Konstruktionsbeispiele

R I G O s e TSR e AN L s

KABINE MIT TRENNWANDSTUTZEN BILD 2A ZUM BODEN REICHENDES FRONTSCHILD BILD 3A

BILD 2B BILD 3B

Die Konstruktionsbeispiele auf den folgenden Seiten zei-
gen lediglich einige Mdglichkeiten des Kabinenbaues.
Abhéngig von Konstruktion und Beschldgen andern sich
die Erfordernisse.

Fur die Plattendicke empfiehlt sich aber in jedem Fall
FunderMax Compact Interior Platten mit Dicke 13 mm zu
verwenden.

rl:i:i;:rMax 49



Konstruktionsbeispiele

b [N i (¥} V [ B

R R s S TR 2N N RN S AT AR DAY PR 7
BILD 1A  DUSCHTRENNWAND MIT STEHERN UND BILD 2A
STURZPROFIL AUS FORMROHR

P — z73 T v
= ananon Q. .ﬁgﬂuﬁ
KABINE MIT SCHLIESSENDEN TUREN (FEDERBANDER) FUR

DUSCHEN ODER KINDERGARTEN-WC

BILD 2B

BILD 1B
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FUNDERMAX ¢

Konstruktionsdetails

BODENANSCHLUSSE

Um Unebenheiten im Boden auszu-
gleichen, aber auch um die FunderMax
Compact Interior Platte vor stauender
Nasse zu schitzen, werden StitzfiiBe
diverser Anbieter eingesetzt (siehe
Lieferanten/Zubehor fir Kabinen -
Seite 55).

B Trennwandstitze B TrennwandstitzeTrennwandstitze mit
verdeckter innenliegender Héhenverstellung

STUTZE MIT HOHENVERSTELLUNG, AUSSENANSICHT BILD 3 HOHENVERSTELLUNG INNENLIEGEND STUTZE, BILD 4
AUSSENANSICHT

o

STUTZE MIT HOHENVERSTELLUNG, INNENANSICHT BILD 5 HOHENVERSTELLUNG INNENLIEGEND STUTZE, BILD 6
INNENANSICHT

\ Il?t:?\:ii(zt‘Max 51

A\ A
A
PN A




Konstruktionsdetails Konstruktionsdetails

BODENANSCHLUSSE ANSCHLUSSE VON TRENNWANDEN
aus FunderMax Compact Interior Platten an die Wand erfol-
gen meist mit Winkeln aus Aluminium, Edelstahl oder
M L-Profil Alu natur eloxiert Kunststoff
B Maueranschlussteil Nirosta mit 2 schwarzen
Abdeckkappen

Diebstahl-
sicherungskappe
Linsensenkhtilse

Zylinderschraube

7T T 77

LOTSCHNITT BODENANSCHLUSS MIT L-PROFIL BILD 1

BILD 4

OOUNOUSOURNIONODNY

BODENANSCHLUSS MIT L-PROFIL BILD 2

B Bodenanschluss fiir Frontsteher
(bei Dusch- und Sichtschutzwand) und Kabinen

WAAGSCHNITT BILD 5

( .
/S 7S VAV /S 7/ 7/

LOTSCHNITT BODENANSCHLUSS MIT FORMROHR BILD 3

52 Interior 5
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FUNDERMAX ¢

B TrennwandanschluBwinkel aus Kunststoff fir die WANDANSCHLUSSE

Verbindung der Trennwé&nde mit den AuBenwé&nden.
B U-Profil Alu eloxiert fir Anschluss der Trennwande an die
Mauer flr 13 mm FunderMax Compact Interior Platten

ANANARARANRNRAN

%_

><_

WAAGSCHNITT WAAGSCHNITT BILD 8

B 2 Trennwandanschlusswinkel aus Kunststoff mit
13 mm Lichte fir FunderMax Compact Interior Platten

MR ARRARARRARAN

BILD 7

GroBere Seitenluft <12 mm, damit ist ein Anpassen seitlich
meist nicht erforderlich. Einsicht ist trotzdem nicht méglich.

WAAGSCHNITT BILD 9

ST AN A ¥ \! R RN A i 8 + i
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Konstruktionsdetails

WANDANSCHLUSSE TURSTURZPROFILE UND STUTZPROFILE
H Trax- Kupplung fir den Anschluss der Trennwande an W Sturzprofil

die Frontschilde mit 2 Abdeckplatten schwarz fiir 13 mm

Plattendicke

TRAX-KUPPLUNG OFFEN BILD 1
v
LOTSCHNITT STURZPROFIL UBER TUR BILD 5

BILD 2

BILD 6

SEITENANSICHT KUPPLUNGSBOHRUNG BILD 3

STURZFELD BEI INNEN AUFGEHENDEN TUREN MIND. 80 MM HOCH, BILD 7
UM DIE TUR AUSHANGEN ZU KONNEN, MASS A.

ANSCHLUSS TRENNWAND AN FORMROHR-STEHER BILD 4

/
5 4 Interior —
FunderMax




Konstruktionsdetails

PLATTENVERBINDUNGEN

Zum Verbinden von FunderMax Compact Interior Platten,
fr Trennwénde Plattendicke 13 mm

B PlattenstoB mit Kupplungen

ANSICHT AUSFRASUNGEN FUR KUPPLUNG

SPANNSCHRAUBE BILD 9

B Uberplattung

X

3

fe———

WAAGSCHNITT UBERPLATTUNG

Die Uberplattung muss mindestens 30 mm breit sein;
Verklebung mit PUR Kleber und zuséatzlich 3 bis 4 Schrauben.

Bei Wandtiefen Gber 1300 mm muss ein Aussteifungsprofil
und eine Stiitze vorgesehen werden.

FUNDERMAX ¢

Lieferanten Zubehor fur Kabinen

KONSTRUKTIONSELEMENTE

Schéfer Badertechnik
Moselstr. 61

D-42579 Heiligenhaus

Tel.: +49 (0)2054 / 938 46 66
Fax: +49 (0)2054 / 938 46 67
schaefer@baedertechnik.com
www.baedertechnik.com

Normbau GmbH
Schwarzwaldstr. 15
D-77871 Renchen

Tel.: +49 (0)7843 / 704-0
Fax: +49 (0)7843 / 704-43
info@normbau.de
www.normbau.de

PBA s.r.l.

Via Enrico Fermi 1

1-36056 Tezze Sul Brenta (VI)
Tel.: +39 0424 / 54 51

Fax: +39 0424 / 545 222
info@pba.it

www.pba.it

PBA Deutschland

Raiffeisen Str. 4a

D-83607 Holzkirchen

Tel.: +49 (0)8024 / 60 84 694
Fax: +49 (0)8024 / 47 49 890
info@de.pba.it
www.corona-hv.de/pba.htm

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)669 / 11506880
Fax: +43 (0)1 867 48 29
info@lohrshop.com

BESCHLAGE

HEWI Heinrich Wilke GmbH
Postfach 1260

D-34442 Bad Arolsen
Telefon: +49 (0)5691 / 82-0
Telefax: +49 (0)5691 / 82-319
info@hewi.de

www.hewi.de

GM Zargenprofil Topglas
Glas Merte GmbH & Co KG
Brachsenweg 39

A- 6900 Bregenz

Te.: +43 (0)5574 / 67 22-0

AUSBESSERUNGS (-LACK) STIFTE

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Heinrich Koénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéfer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de

DIVERSE ZUBEHORTEILE:

Schachermayer
GroBhandelsgesellschaft mbH
Schachermayerstr. 2-10
A-4021 Linz

Tel.: +43 (0)732 / 6599 - 0
Fax: +43 (0)732 / 6599 - 1360
zentrale@schachermayer.at
www.schachermayer.at

Hueck + Richter Aluminium GmbH
Rossakgasse 8

A-1230 Wien

Tel.: +43 (0)1 /667 15 29-0

Fax: +43 (0)1 /667 15 29-0
www.hueck.at

Pauli + Sohn GmbH
EisenstraBe 2

D-51545 Waldbrol

Tel.: +49 (0)2291 / 9206-0
Fax: +49 (0)2291 / 9206-681
www.pauli.de

SWS Ges. f. Glasbaubeschlage
Friedrich-Engels-StraBe 12
Tel.: +49 (0)2291 / 7905-0

Fax: +49 (0)2291 / 7905-10
D-51545 Waldbrol
info@sws-gmbh.de
www.sws-gmbH.de

Lauterbach GmbH

HeraeusstraBe 22

D-06803 Bitterfeld-Wolfen/OT Greppin
Tel.: +49 (0)3493 /82 76 76

Fax: +49 (0)3493 / 92 29 06
info@lauterbach-gmbh.com
www.lauterbach-gmbh.com

FUNDERMAX UBERNIMMT FUR DIE PRODUKTE DER GELISTETEN UNTERNEHMEN
KEINE HAFTUNG HINSICHTLICH DER QUALITAT UND EIGNUNG FUR BESTIMMTE

ANWENDUNGEN.
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Sichtbare mechanische
Befestigung mit Nieten
oder Schrauben

FunderMax Compact Interior Platten
kénnen mit Nieten auf einer Aluminium-
unterkonstruktion oder mit Schrauben
auf einer Holzunterkonstruktion mon-
tiert werden. Aufgrund der Material-
charakteristik von Max Compact
Interior missen bei der Montage Fix-
und Gleitpunkte ausgebildet werden.

Interior =+
FunderMax -
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Gleitpunkt

BILD 1

HINTERLUFTUNG

Auch bei Deckenverkleidungen und
Untersichten ist auf eine ausreichende
Hinterliftung wie bei Wandverkleid-
ungen zu achten (Siehe Kapitel Wand-
verkleidung).

GLEITPUNKTE

Der Bohrdurchmesser fir Gleitpunkte in
der FunderMax Compact Interior Platte
ist je nach benétigtem Dehnungsspiel
groBer als der Durchmesser des Be-
festigungsmittels zu bohren:
Schaftdurchmesser des Befestigungs-
mittels plus mindestens 2 mm pro
Meter Verkleidungsmaterial vom Fix-
punkt ausgehend.

Der Kopf des Befestigungsmittels
muss so groB sein, dass das Bohrloch
in der Compactplatte immer abge-
deckt wird. Das Befestigungsmittel
wird so gesetzt, dass sich die Platte
bewegen kann. Nieten werden mit
Nietvorsatzlehre gesetzt. Der definierte
Abstand ldsst ein Bewegen der Teile
im Bohrloch zu (Spiel 0,3 mm).
Schrauben dirfen nicht zu fest ange-
zogen werden. Keine Senkschrauben
verwenden; Beilagscheiben, wenn er-
forderlich.

Fixpunkt

2 mm/Ifm

BILD 2

FIXPUNKT

Der Fixpunkt dient der gleichméaBigen

Verteilung (Halbierung) der Quell- und

Schwindbewegungen. Der Bohrdurch-
messer in der Compactplatte ist gleich
groB wie der Durchmesser des Befes-

tigungsmittels.

Pro Platte wird ein Fixpunkt so nahe
als mdglich an der Mitte des Elemen-
tes gebohrt. Alle anderen Befestigungs-
I6cher werden als Gleit-punkte ausge-
fahrt.




& Fixpunkt

@ Gleitpunkte

Randabsténde

EINFELDPLATTE BILD 3

FUR MONTAGE MIT MECHANISCHEN BEFESTIGUNGSMITTELN

maximaler maximaler
Plattendicke Befestigungsabstand ,b*“ Befestigungsabstand ,a“
Einfeldplatte Zweifeldplatte
6 mm 350 mm 400 mm
8 mm 400 mm 450 mm
10 mm 450 mm 500 mm
TABELLE 1
RANDABSTANDE

Die Randabsténde sind aus Griinden von Stabilitat

und Planlage unbedingt einzuhalten. Um die MaBanderung
aufnehmen zu kdénnen, missen die PlattenstéBe mit mindes-
tens 2 mm Fugen/Ifm ausgeflihrt werden (Bild 2).

BEFESTIGUNGSABSTANDE

Diese sind entsprechend den statischen Erfordernissen
(Berechnungen) oder wenn dies aufgrund der &rtlichen
Bauvorschriften nicht notwendig ist, aus Tabelle 1 zu wéhlen.

Lieferanten von Befestigungsmittel finden Sie auf Seite 59

oder auf unserer Website www.fundermax.at

FUNDERMAX ¢

ZWEIFELDPLATTE BILD 4

BEFESTIGUNGSMITTEL
Grundsétzlich dirfen nur Befestigungsmittel aus nicht kor-
rodierendem Material verwendet werden.

Max Compact Montageschraube mit Torx 20 aus nicht

rostendem Stahl X5Cr Ni Mo 17122 Werkstoff Nr. 1.4401

V4A. Lackierter Kopf auf Anfrage.

Bohrlochdurchmesser in Max Compact fir Montage mit

Schraube Gleitpunkte: 8 mm bzw. nach Bedarf
Fixpunkte: 6 mm

Alu-Blindniet mit GroBkopf farbig lackiert fir

Wandbekleidungen aus FunderMax Compact auf Alu-

Unterkonstruktionen.

Niethullse: Werkstoff-Nr. EN AW-5019 nach DIN EN 755-2

Nietdorn: Stahl Werkstoff-Nr. 1.4541

AbreiBkraft des Nietdorns: < 5,6 KN

Bohrlochdurchmesser in Max Compact fir Montage mit

Nieten: Gleitpunkte: 8,5 mm bzw. nach Bedarf
Fixpunkte: 5,1 mm

Bohrlochdurchmesser in der Alu-Unterkonstruktion 5,1 mm

Die Nieten miUssen mit einer Nietsetzlehre gesetzt werden,

Spiel 0,3 mm. Niet, Nietsetzlehre und Nietwerkzeug miissen

aufeinander abgestimmt sein.

Interior
FunderMax
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Verdeckte Befestigung
mit Klebesystem

FunderMax Compact Interior Platten
kénnen mit Klebesystemen auf Unter-
konstruktionen aus Aluminium befes-
tigt werden.

Die Standsicherheit der Konstruktion
muss objektbezogen mittels Statik
nachgewiesen werden.

Wichtig ist, dass die jeweils zustandi-
gen behdrdlichen Bauaufsichtsorgane
der Gemeinde bzw. des Landes die
Genehmigung erteilen. Auf Grund der
regional unterschiedlichen Baube-
stimmung ( Bauordnungen ) kann sei-
tens der Bauaufsichtorgane die zu-
sétzliche Befestigung mittels mechani-
scher Sicherung ( Nieten, Schrauben,
0.4.) gefordert werden.

Die Verklebung hat gemaB den Verar-
beitungsrichtlinien des Klebesystem-
herstellers zu erfolgen.

FunderMax empfiehlt Klebesysteme zu
verwenden, welche auch fur die
Montage von VHF (vorgehéngte hinter-
IUftete Fassade) in der Fassade bau-
aufsichtlich zugelassen sind.

Interior
FunderMax
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Grundsétzlich sind nachfolgend ange-
fihrte Punkte beim Arbeitslauf zu be-
ricksichtigen:

Vorbehandlung der Aluminium-
Unterkonstruktion

B Anschleifen mit Schleifvlies

B Vorbehandlung mit dem Reini-
gungsmittel des Klebeherstellers

B Auftrag des Primers entsprechend
der Empfehlung des Klebesystem-
herstellers

Vorbehandlung der FunderMax
Compact Platte

B Anschleifen mit Schleifvlies

B Vorbehandlung mit dem Reinigungs-
mittel des Klebeherstellers

B Auftrag des Primers entsprechend
der Empfehlung des Klebesystem-
herstellers.

Alle zu verklebenden Flachen sind
sauber, trocken und fettfrei zu halten.
Der Konstruktionsaufbau muss ge-
wéhrleisten, dass das Klebesystem
keiner stauenden Nasse ausgesetzt
wird.

Die Adressen der Befestigungsmittel-
Lieferanten finden Sie auf Seite 59.



Lieferanten/Zubehor fir Untersichten und Deckenverkleidungen

BEFESTIGUNGSMITTEL:
(MECHANISCH)

Osterreich

EJOT AUSTRIA GmbH
Grazer Vorstadt 146
A-8570 Voitsberg

Tel.: +43 3142 / 276 00-0
Fax: +43 3142 / 276 00-30
info@ejot.at, www.ejot.at

SFS Intec GmbH
WienerstraBe 29

A-2100 Korneuburg

Tel.: +43 (0)2262 / 90500 102
Fax: +43 (0)2262 / 90500 930
www.sfsintec.biz

Deutschland

MBE GmbH

SiemensstraB3e 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 17430-0
Fax: +49 (0)2373 17430 - 11
www.mbe-gmbh.de

Fischerwerke

Arthur Fischer GmbH&CoKG
Weinhalde 14-18

D-72178 Waldachtal/Tuurlingen
Tel.: +49 (0)7443 /120

Fax: +49 (0)7743 / 1242 22
www.fischer.de

Niederlande

Ipex Europe B. V.
Vonderweg 14
NL-7468 DC ENTER
Tel.: +31 547 384 635
Fax: +31 547 384 637
www.ipex-group.com

Schweiz

SFS intec AG (Headquarters)
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg

Tel.: +41 71 /727 62 62

Fax: +41 71 /727 53 07
gmi.heerbrugg@sfsintec.biz
www.sfsintec.biz

BEFESTIGUNGSMITTEL
(KLEBEN):

Osterreich

Fassadenklebetechnik Klug GmbH
Zentrale

Julius-Tandler-Platz 6/15

A-1090 Wien

Tel.: +43 (0)676 / 727 1724
r.klug@fassadenklebetechnik.at
office@fassadenklebetechnik.at
www.fassadenklebetechnik.at

INNOTEC Industries VertriebsgmbH
Boden 35

A-6322 Kirchbichl

Tel.: +43 (0) 5332 /71138

Fax: +43 (0) 5332 / 72891
www.innotec.at

PROPART Handels GmbH
Lauchenholz 28

A-9123 St. Primus

Tel.: +43 (0) 4239 40 300
Fax: +43 (0) 4239 40 300-20
www.fassaden-kleben.at

Deutschland

Walter Hallschmid GmbH&Co.KG
WiesentraBe 1

D-94424 Arnsdorf

Tel.: +49 (0) 8723 / 96 121

Fax: +49 (0) 8723 /96 127
www.dichten-und-kleben.de

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 / 17430-0
Fax: +49 (0)2373 / 17430-11
www.mbe-gmbh.de

Schweiz

SIKA Chemie GmbH
Tuffenwies 16-22
CH-8048 Zirich

Tel.: +41 (0) 1 /436 40 40
Fax: +41 (0) 1 /270 52 39
www.sika.ch

FUNDERMAX UBERNIMMT FUR DIE PRODUKTE DER GELISTETEN
UNTERNEHMEN KEINE HAFTUNG HINSICHTLICH DER QUALITAT UND
EIGNUNG FUR BESTIMMTE ANWENDUNGEN.

PROFILE/ZUBEHOR:

Osterreich

Protektor Bauprofile GmbH
Hosnedlgasse 12

A-1220 Wien

Tel.: +43 (0)1 / 259 45 00-0
Fax: +43 (0)1 / 259 45 00-19
www.protektor.com

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)669 / 11506880
Fax: +43 (0)1 / 867 48 29
info@lohrshop.com

Deutschland

Protektorwerk

Florenz Maisch GmbH & Co.KG
ViktoriastraBe 58

D-72571 Gaggenau

Tel.: +49 (0)7225 / 977-0

Fax: +49 (0)7225 / 977-111
info@protektor.com
www.protektor.com

Frankreich

PROTEKTOR S.A. BATI-PROFIL

Rue Pasteur Prolongée
F-94400 Vitry sur Seine
Tel.: +33 (0)1 /55 53 17 50
Fax: +33 (0)1 /55 53 17 40

FUNDERMAX

AUSBESSERUNGS
(-LACK) STIFTE

Osterreich

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Deutschland

Heinrich Kénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéfer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de
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ANWENDUNG

FunderMax Compact Interior Platten
werden haufig als Tischplatten fur
Schul-, Schreib-, Bliro-, Besprech-
ungs-, Labor- oder Werktische ver-
wendet.

WIDERSTANDSFAHIGKEIT

Auf Grund ihrer porenfreien Oberflache
und sehr guten Chemikalienresistenz
sind FunderMax Compact Interior
Platten auBerst leicht zu reinigen. Die
hohe Kratz- und Abriebfestigkeit sind
weitere Vorziige dieser Platte, genau-
so wie die hohe StoBfestigkeit.

LAGERUNG

Tische sollen nicht gestapelt werden,
auch nicht mit Tischplatte auf Tisch-
platte, da das hohe Gewicht Grund flr
Beschadigungen sein kann.

PLATTENDICKE

Die Dicke der Tischplatte mit Max
Compact Interior sollte 12 mm, min-
destens aber 10 mm betragen, um ge-
nigend Tiefe fur Verschraubungen zu
haben. Plattendicke und Befestig-
ungsabsténde stehen, gemeinsam mit
den zu erwartenden Lastaufnahmen, in
direktem Zusammenhang und muissen
entsprechend bemessen werden.

Interior
FunderMax

60

Dicke (mm)

10

12

BILD 1

BEFESTIGUNG

Die Befestigung der Compact Interior
Platten kann unterschiedlich erfolgen,
es ist aber auf Grund der
Materialcharakteristik immer auf eine
zwéangungsfreie Montage zu achten.
Die Befestigung kann mechanisch mit
Schrauben erfolgen. Die Schrauben
kénnen entweder direkt in die Platte
geschraubt werden oder tUber Muffen
mit AuBen- und Innengewinde (z.B.
Rampa-Muffen). Die Platte muss dafr
um einen Gewindegang kleiner vorge-
bohrt werden. Die Befestigung der
Platten mit Schrauben erfolgt von der
Unterseite. Es eignen sich dafir
Schrauben mit metrischem Gewinde
und Flachkopf. Keine
Senkkopfschrauben verwenden. Im
Bedarfsfall Beilagscheiben einsetzen.

LR
LR D

~——
Gleitpunkt

~——
Gleitpunkt

BILD 2

BEFESTIGUNGSABSTANDE

MAX COMPACT INTERIOR

Befestigungs-

abstand (mm) Auskragung (mm)

320 180
400 250

TABELLE 1

Aufgrund der Materialcharakteristik
von Compact missen die Befesti-
gungspunkte als Gleitpunkte ausge-
fuhrt werden.

Gleitpunkt: Der Bohrdurchmesser in
der Unterkonstruktion ist entspre-
chend dem benétigten Dehnungsspiel
von Compact gréBer als der Durch-
messer des Befestigungsmittels zu
bohren. Der Schraubenkopf soll das
Bohrloch immer abdecken. Das
Befestigungsmittel wird so gesetzt,
dass sich die Platte bewegen kann.
Die Schrauben diirfen nicht zu fest an-
gezogen werden. Der Mittelpunkt der
Bohrung in der Unterkonstruktion
muss mit dem Mittelpunkt der Bohrung
in der Max Compact Ubereinstimmen.

Mit Zentrierhllse bohren! Die Befest-
igungsmittel sollen von der Mitte der
Platte ausgehend gesetzt werden.



Beispiele bei Verwendung von
Max Compact Interior 12 mm

FUNDERMAX ¢
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KORPUSSE

FunderMax Compact Interior eignet
sich fur den Einsatz im Ladenbau, fir
Designanwendungen, im Spitalswesen
oder fur Mébel bzw. Biromdbel.

Es kdnnen im Prinzip die gleichen
Plattenverbindungen wie im herkémm-
lichen Mdbelbau verwendet werden.
Da es aber nicht notwendig ist, die
gleichen Plattenstérken zu verwenden,
wie andere Holzwerkstoffe, missen
auch die Verbindungen entsprechend
ausgefiihrt werden.

Aufgrund der Materialcharakteristik von
FunderMax Compact Interior Platten
missen Fix- und Gleitpunkte ausgebil-
det werden. Es muss bei der Verbind-
ung von FunderMax Compact Interior
Platten als Eckverbindungen stumpf
oder auf Gehrung, unbedingt darauf
geachtet werden, dass alle miteinan-
der zu verbindenden Teile die gleiche
Produktionsrichtung haben. Das heif3t
nur langs mit lAngs und quer mit quer
verbinden. Bei Plattenresten sollte da-
her immer die Produktionsrichtung ge-
kennzeichnet werden.

6 2 Interior
FunderMax

BILD 1

KORPUSTUREN:

Es gibt nur wenige Turbé&nder, die sich
fir diinne Plattendicken eignen, des-
halb kénnen Turelemente im Bandbe-
reich auch aufgedoppelt werden.
Wichtig ist, gleiches Plattenmaterial in
gleicher Dicke und Dekor zu verwen-
den, um symmetrisch zu bleiben.

Zum Verkleben eignen sich Reaktions-

klebstoffe, wie z.B. Epoxi- oder l6se- OBJEKTBAND (FA. PRAMETA) FUR TUREN BILD 2
; i _ AUS COMPACTPLATTEN, TURDICKEN 10 -

mllttelfrele PU-Kleber. . 13 MM. EINACHSDREHPUNKT.

(siehe auch: Korpus-Eckverbindungen

geklebt)

AUFSCHRAUBSCHARNIERBAND FUR BILD 3
TUREN AUS COMPACTPLATTEN.



Mechanische
Eckverbindungen

Wegen der meist geringeren Material-
dicke ist die empfehlenswerte Art der
Befestigung Durchschrauben oder
Durchnieten (Blindnieten). Es sind die
Bohrdurchmesser groBer als die
Schaftdurchmesser der Befestigungs-
elemente zu wahlen (MaBanderung).
Entsprechend gréBere Schrauben-
képfe, Setzkdpfe bei Nieten oder
Beilagscheiben sind zu verwenden.

Eckverbindungen von Max Compact
Interior kdnnen Uber die gesamte
Lange mit Winkeln hergestellt werden.
Das ist besonders bei sehr groBen
Flachen notwendig, aber auch um
Klebeverbindungen zu unterstitzen,
bei Anwendungen in Nassrdumen.

Wenn Uber die Unterkonstruktion von
hinten in die Rlckseite der Max
Compactplatte geschraubt wird, sind
Fix- und Gleitpunkte (wie im Kapitel
Tischplatten beschrieben) zu beach-
ten.

Eine Mindestdicke der Platten von 13 mm
ist notwendig, um geniigend Material
flir eine Verschraubung zu haben.

om

BILD 4

L

BILD 5

Weitere Beispiele flir me-
chanische Verbindungen

<

VERBINDUNG MIT BILD 6
MESSINGSPREIZDUBEL

VERBINDUNG MIT GEWINDEBOHRUNG BILD 7
DIREKT IN DIE COMPACTPLATTE

Dunnere Platten werden durchge-
schraubt, bzw. genietet.

Die Fix- und Gleitpunkte werden hier
idealer Weise in den Platten ausge-
fuhrt.

BILD 8

FUNDERMAX ¢

Interior
FunderMax
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Interior =
FunderMax

BILD 1

BILD 3

BILD 4

BILD 5



Lieferanten/Zubehor fiir Mobelbau

BESCHLAGE /
BEFESTIGUNGSMITTEL
(MECHANISCH):

Osterreich

Schachermayer-
GroBhandelsgesellschaft m.b.H.
SchachermayerstraBe 2
Postfach 3000

A-4021 Linz

Telefon: +43 (0)732 / 6599-0
Fax: +43 (0)732 / 6599-1360
info@schachermayer.at
www.schachermayer.at

Fa. Schmidschlager
KaiserstraBe 41

1070 Wien

Tel.: 01 /523 46 52-0

Fax: 01 /523 46 52-16
service@schmidtschlaeger.at
www.schmidtschlaeger.at

Héfele Austria GmbH
RomerstraBe 4

A-5322 Hof bei Salzburg

Tel: +43(0)6229 / 39 0 39-0
Fax: +43 (0)6229 / 39 0 39-30
info@haefele.at
www.haefele.at

Deutschland

Prameta GmbH & Co. KG.
Genker Str. 16

D-53842 Troisdorf

Tel: +49 (0)2241 / 23 99 6-0
Fax: +49 (0)2241 / 23 99 6-22
info@praemeta.de
www.praemeta.de

Hafele GmbH & Co KG
Adolf-Hafele-Str. 1
D-72202 Nagold

Tel: +49 (0)74 52 / 95-0
Fax: +49 (0)74 52 / 95-200
info@haefele.de
www.haefele.com

Hettich Holding GmbH & Co. oHG

VahrenkampstraBe 12-16
32278 Kirchlengern

Tel.: +49 5223/ 77-0
Fax: +49 5223 / 77-1202
info@de.hettich.com
www.hettich.com

DEUTSCHE SALICE GMBH
Rudolf-Diesel-Str. 10
D-74382 Neckarwestheim
Tel.: +49 (0)7133/9807-0
Fax: +49 (0)7133 / 9807-16
info.salice@deutschesalice.de
www.deutschesalice.de

Niederlande

Ipex Europe B. V.
Vonderweg 14
NL-7468 DC ENTER
Tel.: +31 547 384 635
Fax: +31 547 384 637
www.ipex-group.com

Schweiz

Hafele Schweiz AG
Dammstrasse 29
CH-280 Kreuzlingen

Tel: +41 (0)71/686 82 00
Fax: +41 (0)71/686 82 82
info@haefele.ch
www.haefele.ch

BEFESTIGUNGSMITTEL
(KLEBEN):

Osterreich

Fassadenklebetechnik Klug GmbH
Zentrale

Julius-Tandler-Platz 6/15

A-1090 Wien

Tel.: +43 (0)676 / 727 1724
r.klug@fassadenklebetechnik.at
office@fassadenklebetechnik.at
www.fassadenklebetechnik.at

Deutschland

Walter Hallschmid GmbH&Co.KG
Wiesentra3e 1

D-94424 Arnsdorf

Tel.: +49 (0) 8723 /96 121

Fax: +49 (0) 8723 /96 127
www.dichten-und-kleben.de

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 / 17430-0
Fax: +49 (0)2373 / 17430-11
www.mbe-gmbh.de

Schweiz

SIKA Chemie GmbH
Tuffenwies 16-22
CH-8048 Zrich

Tel.: +41 (0) 1 /436 40 40
Fax: +41 (0) 1/270 52 39
www.sika.ch

WEITERE KLEBERLIEFERANTEN

SIKA Osterreich GmbH
Lohnergasse 3

A-1210 Wien

Tel.: +43 (0)1 /278 86 11
Fax: +43 (0)1 /270 52 39
www.sika.at

DKS Technik GmbH
Gnadenwald 90A

A-6069 Gnadenwald

Tel.: +43 (0)5223 / 48 488-12
Fax: +43 (0)5223 / 48 488-50
www.dks.at

INNOTEC Industries VertriebsgmbH
Boden 35

A-6322 Kirchbichl

Tel.: +43 (0) 5332 / 71138

Fax: +43 (0) 5332 / 72891
www.innotec.at

SOUDAL N.V.
Olof-Palme-Str. 13
D-51371 Leverkusen

Tel.: +49 (0) 214 / 6904-0
Fax: +49 (0) 217 / 6904-23
www.soudal.com

FUNDERMAX ¢

PROFILE/ZUBEHOR:

Osterreich

Protektor Bauprofile GmbH
Hosnedlgasse 12

A-1220 Wien

Tel.: +43 (0)1 / 259 45 00-0
Fax: +43 (0)1 / 259 45 00-19
www.protektor.com

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)669 / 11506880
Fax: +43 (0)1 /867 48 29
info@lohrshop.com

Deutschland

Protektorwerk

Florenz Maisch GmbH & Co.KG
ViktoriastraBe 58

D-76571 Gaggenau

Tel.: +49 (0)7225 / 977-0

Fax: +49 (0)7225 / 977-111
www.protektor.com

AUSBESSERUNGS (-LACK) STIFTE

Osterreich

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Deutschland

Heinrich Kénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@nheinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéfer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de

FUNDERMAX UBERNIMMT FUR DIE PRODUKTE DER GELISTETEN UNTERNEHMEN KEINE HAFTUNG HINSICHTLICH DER QUALITAT UND EIGNUNG FUR BESTIMMTE ANWENDUNGEN.
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Max Compact Interior Platten eignen
sich fur den Mobelbau, besonders fiir
Badezimmereinrichtung, Bliromdbel,
im Ladenbau oder diverse Designan-
wendungen.

Abhéngig von der Anwendung, kénnen
Moébel mit Max Compact Interior mit
im Mdbelbau Ublichen Verbindungs-
mitteln miteinander verklebt, zusam-
mengebaut oder entsprechend auf eine
Unterkonstruktion beplankt werden.

Konstruktionshinweise

FunderMax Compact Interior Platten
schrumpfen bei Feuchtigkeitsabgabe.
FunderMax Compact Interior Platten
dehnen sich bei Feuchtigkeitsaufnahme.
Bei Verarbeitung und Konstruktion
muss auf diese méglichen Dimensions-
anderungen der Platten Ricksicht ge-
nommen werden. Konstruktionen aus
Metall &ndern ihre Dimension bei
Temperaturdifferenzen. Die Abmess-
ungen von Compactplatten verédndern
sich jedoch unter dem Einfluss wech-
selnder relativer Luftfeuchtigkeit.
Diese MaB&nderungen von Konstruk-
tionen und Platte kdnnen gegenlaufig
sein. Es ist daher bei der Montage auf
ein ausreichendes Dehnungsspiel un-
bedingt zu achten.

Interior
FunderMax
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BILD 1

Als Faustregel fur das benoétigte
Dehnungsspiel gilt: 2 mm/Ifm.

B Aufgrund der Materialcharakteristik
muss bei der Verbindung von
FunderMax Compact Interior Platten
untereinander (Verdopplungen, Eck-
verbindungen stumpf oder auf Gehrung)
unbedingt darauf geachtet werden,
dass alle miteinander zu verbindenden
Teile die gleiche Produktionsrichtung
haben. Das heiBt nur langs mit langs
und quer mit quer verbinden. Bei Plat-
tenresten sollte daher immer die
Produktionsrichtung gekennzeichnet
werden. Eckverbindungen missen me-
chanisch unterstiitzt werden, bei-
spielsweise durch Dlbel, Federn, spe-
zielle Fréasungen etc.

M Bei starker Nésse ist eine mechani-
sche Eckverbindung in Verbindung mit
einem elastischen und wasserfest ab-
bindenden Klebesystem, unabdingbar.

B Generell ist bei der Konstruktion
und Montage darauf zu achten, dass
das Material nicht stauender Nasse
ausgesetzt wird. Das Plattenmaterial
muss immer wieder abtrocknen kénnen.
Bei Anwendungen in Nassrdumen, wie
z.B. in Badern, ist auf eine ausreichen-
de Bellftung der Rdume zu achten.

M Sichtbare Kanten, bzw. Kanten im
Griffbereich sind zu fasen oder zumin-
dest mit Schleifpapier gebrochen wer-
den, um Verletzungen und Material-
schaden zu vermeiden.

Um die perfekte Reinigbarkeit zu er-
halten, empfehlen wir, die Oberflache
von Compactplatten mit weiBem Kern
nicht einzufréasen.

Anderungen, welche dem technischen
Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.



Einbaumoglichkeiten von Wasch-
tischen in Max Compactplatten

DIE EINFACHE LOSUNG:
Einschneiden/Anschrauben eines "Einlegewaschtisches"

Messing-
spreizdibel

A

M6-Mutter

M6-Gewindestift
mit Innensechskant

BILD 2

Hinweis: Max Compact Interior Platten mit weissen Kern wer-
den nicht fir Bad- oder Kiichenmdbel empfohlen, da gefraste
Einbaukanten im Sanitar- oder Klichenbereich schneller ver-
schmutzen kénnen.

FUNDERMAX ¢

DIE RATIONELLE LOSUNG:
Ausfrdsen der Max Compactplatte und Aufschrauben des

Einbauwaschtisches.
Bei gréBeren Stuckzahlen kann das Ausfrasen auf der
Tischfrdse mit Schablone erfolgen.

==
==

S— 1 —
| (TITTITTTITITTT

Silikon-
kautschuk
BILD 3
DIE ELEGANTE LOSUNG:
2-3 mm
I
| PUR-Kleber
Widerlager |
z.B. Holzkeil ‘
BILD 4
Interior
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Empfehlung zur Herstellung
von Verbundelementen mit
Max Compact Platten

Die Herstellung der Verbundelemente
erfolgt:

B Durch direktes Einschdumen in dazu
geeigneten technischen Anlagen.

B Durch Verklebung der einseitig ge-
schliffenen Max Compact Platten mit
dem Kernmaterial. Diese Art der Ver-
bundelemente ist auch fir Handwerker
einfach auszuflihren.

KERNMATERIALIEN

B Polystyrolhartschaumplatten (XPS
oder EPS)

M Polyurethanhartschaumplatten

B Steinwollplatten (hohe Dichte not-
wendig)

VORTEILE UND ANWENDUNGEN

B Dekorative Oberflachen mit hohen
Dammwerten kénnen erreicht werden
M Stabile Tlrelemente mit geringem
Gewicht

WICHTIGE HINWEISE

Max Compact Platten missen beidsei-
tig in gleicher Richtung (Produktions-
richtung) verarbeitet werden (Das
Quell- und Schwindverhalten ist quer
zur Plattenrichtung doppelt so hoch
wie in Langsrichtung).

Interior
FunderMax
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BILD 1

Max Compact Platten missen vor der
Verklebung konditioniert werden, Als
Zeitraum flr ausreichende Kondition-
ierung (normales Werkstattklima) muss
je nach Plattendicke 7-14 Tage ange-
nommen werden. Vor dem Verkleben
sind die Klebeflachen zu entfetten und
zu entstauben. Wenn keine maschinel-
len Klebeauftragseinrichtungen vor-
handen sind, kann mit der Zahnspachtel
gearbeitet werden.

Die Auftragsmenge gibt der Klebstoff-
erzeuger vor.

Schaume mit einer gewissen Elastizitat
gleichen unterschiedliche Langenéan-
derungen aus, z.B. bei Temperatur-
oder Feuchteunterschieden zwischen
Innen und AuBen.

KLEBER

Lésungsmittelfreie Reaktionsklebstoffe
wie Polyurethan- oder Epoxidharzkleber
z.B. ICEMA R 145/44 oder ICEMA R
145/12 der Firma H.B. Fuller Austria
GmbH - DINITROL 517 A/B bzw. ICEMA
101/25 + Harter 7 DKS Technik GmbH

Hinweis

Nicht jeder Kleber Iasst sich von den
Plattenoberflachen entfernen. Eigene
Klebeversuche missen in jedem Fall vor
Arbeitsbeginn durchgefihrt werden.
Bitte beachten Sie unbedingt die Ver-
arbeitungsrichtlinien der Klebehersteller.
Zum Schutz der Oberflache, Schutzfolien
unbedingt auf der Platte belassen. Wenn
die Verklebung mit Warme erfolgt, 60° C
nicht Uberschreiten.

BILD 2

MONTAGE

Verbundelemente mit Max Compact
Platten sind mit ausreichendem Dehn-
ungsspiel zu montieren (2 mm/Ifm) und
mussen in einer umlaufenden Rahmen-
konstruktion eingebaut werden.
Stauende Nasse im Rahmenprofil ist
unbedingt zu vermeiden.
Rahmenentwésserung und Verglasungs-
klétze sind vorzusehen. Wetterseite fur
spateres Verfugen mit Vorlegebandern
auslegen.

Die Falzleisten sind ausreichend stabil
mechanisch zu befestigen (Schrauben,
N&gel, Nieten, usw.) um fallweise auf-
tretende Spannungen bzw. Winddruck
im Verbundelement problemlos halten zu
koénnen. Die Befestigung muss mindes-
tens der von Verbundglas entsprechen.
Anwendungsgebiete fur Verbundele-
mente mit Compact Interior sind
System-Trennwénde (z.B. Biros), Tor-,
Tir- oder Fensterparapetfiillungen,
Ausfachungen bei Trennwénden,
Fahrzeugbau-, Container-, Messe und
Kuhlzellenbau.



Allgemeine Hinweise

FunderMax Compact Platten kdnnen
auf unterschiedliche Weisen auf
Geléndern und Briistungen montiert
werden. Sie kdnnen auf eine tragende
Unterkonstruktion geschraubt oder ge-
nietet werden, sie kdnnen aber auch
mit Glasklemmprofilen befestigt werden.

FunderMax Compact Interior Platten
schrumpfen bei Feuchtigkeitsabgabe!
FunderMax Compact Interior Platten
dehnen sich bei Feuchtigkeitsaufnah-
me! Bei Verarbeitung und Konstruktion
muss auf diese mdglichen Dimens-
ionsédnderungen der Platten Ricksicht
genommen werden. Konstruktionen
aus Metall &ndern ihre Dimension bei
Temperaturdifferenzen. Die Abmes-
sungen von Compact Interior Platten
verandern sich jedoch unter dem
Einfluss wechselnder relativer Luft-
feuchtigkeit. Diese MaBanderungen
von Konstruktionen und Fullungsma-
terial kdnnen gegenldufig sein. Es ist
daher bei der Montage auf ein ausrei-
chendes Dehnungsspiel unbedingt zu
achten.

Als Faustregel fur das benétigte
Dehnungsspiel gilt: 2 mm/Ifm.

BILD 3

LOCHBILD

Bei Ausnehmungen in FunderMax
Compact Interior empfehlen wir Ihnen
die Verarbeitungsempfehlungen auf
Seite 27 zu beachten.

Konstruktionshinweise

B FunderMax Compact Interior Platten
durfen immer nur als Fillung auf eine
tragende Unterkonstruktion montiert
werden.

B Generell ist bei der Konstruktion
und Montage darauf zu achten, dass
das Material nicht stauender Nasse
ausgesetzt wird. Das Plattenmaterial
muss immer wieder abtrocknen kénnen.

FUNDERMAX ¢

B Aufgrund der Materialcharakteristik
muss bei der Verbindung von
FunderMax Compact Platten unterei-
nander — Eckverbindungen stumpf
oder auf Gehrung - unbedingt darauf
geachtet werden, dass alle miteinan-
der zu verbindenden Teile die gleiche
Produktionsrichtung haben. Das heif3t
nur langs mit lAngs und quer mit quer
verbinden. Bei Plattenresten sollte da-
her immer die Produktionsrichtung ge-
kennzeichnet werden.

B Die Unterkonstruktion muss gegen
Korrosion (Verrottung) geschiitzt wer-
den.

M Alle Kanten im Griffbereich sind zu
fasen, bei PlattenstéBen entstehen so
V-Fugen.

Bitte sprechen Sie mit unserer
Anwendungstechnik.

Anderungen, welche dem technischen
Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Interior
FunderMax
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BEFESTIGUNGSPUNKTE

Es sind méglichst immer 3 Be-
festigungspunkte in jeder Richtung
vorzusehen. Statische Nachweise sind
zu erbringen. Die Standsicherheit des
Gelénders wird vom Verarbeiter
gewabhrleistet.

Wir weisen darauf hin, daB diese An-
gaben Héchstabstande darstellen und
nur fir einwandfrei ausgefiihrte Ver-
bindungen verwendet werden kénnen.
Auf ausreichende Dimensionierung der
Schrauben bzw. Nieten ist zu achten.

Bitte beachten Sie:

In unserer Broschire ,, Technische
Information Exterior” zeigen wir
Montagevarianten fir Gelander mit
Compactplatten, welche nach den
»ETB-Richtlinien fur Bauteile, die ge-
gen Absturz sichern” (vom 6.1.85) ge-
prift sind und bestanden haben.

Die “Technische Information Exterior”
finden Sie auf der Homepage im
Bereich “Download”.

AW

BEFESTIGUNGSABSTANDE
& FIXPUNKT

" BEFESTIGUNGSABSTANDE
FUR SCHRAUB- UND NIETVERBINDUNGEN

Max Compact Platte

’ . AW/AS
Dicke in mm
8 <400 mm
10 <500 mm
TABELLE 1

Lieferanten Zubehor fiir Gelander

DIVERSE ZUBHORTEILE:

Schachermayer
GroBhandelsgesellschaft mbH
Schachermayerstr. 2-10
A-4021 Linz

Tel.: +43 (0)732 / 6599 - 0
Fax: +43 (0)732 / 6599 - 1360
zentrale@schachermayer.at
www.schachermayer.at

Hueck + Richter Aluminium
GmbH

Rossakgasse 8

A-1230 Wien

Tel.: +43 (0)1 / 667 15 29-0
Fax: +43 (0)1 /667 15 29-0
www.hueck.at

Pauli + Sohn GmbH
EisenstraBBe 2

D-51545 Waldbrdl

Tel.: +49 (0)2291 / 9206-0
Fax: +49 (0)2291 / 9206-681
www.pauli.de

SWS Ges. f. Glasbaubeschlage
Friedrich-Engels-StraBe 12
Tel.: +49 (0)2291 / 7905-0

Fax: +49 (0)2291 / 7905-10
D-51545 Waldbrdl
info@sws-gmbh.de
www.sws-gmbH.de

Lauterbach GmbH
HeraeusstraBe 22

D-06803 Bitterfeld-Wolfen/OT
Greppin

Tel.: +49 (0)3493 /82 76 76
Fax: +49 (0)3493 / 92 29 06
info@lauterbach-gmbh.com
www.lauterbach-gmbh.com

ALUKONIGSTAHL GmbH
Goldschlagstrasse 87-89
A-1150 Wien

Tel.: +43 (0)1 /98 130-0
Fax: +43 (0)1 /98 130-64
office@alukoenigstahl.com
www.alukoenigstahl.com

SCHUCO International KG
KarolinenstraBe 1-15
D-33609 Bielefeld

Tel.: +49 (0)521 / 7830
Fax: +49 (0)521 /78 34 51
info@schueco.com
www.schueco.com

NORMBAU

Beschldge und Ausstattungs
GmbH

Schwarzwaldstrasse 15
D-77871 Renchen

Tel.: +49 (0)78 43 /7 04-0
Fax: +49 (0)78 43 / 7 04-43
info@normbau.de
www.normbau.de

HEWI Heinrich Wilke GmbH
Prof.-Bier-StraBe 1-5
D-34454 Bad Arolsen
Telefon: +49 5691 82-0
Telefax: +49 5691 82-319
info@hewi.de
www.hewi.de

AS

20-30
mm

20-30
mm

BILD 1

BEFESTIGUNGSABSTANDE
FUR KLEMMHALTERUNGEN

Max Compact Platte

. ) AW AS
Dicke in mm
8 <900 mm < 400 mm
10 <1100 mm <500 mm
TABELLE 2

FUNDERMAX UBERNIMMT FUR DIE PRODUKTE DER GELISTETEN UNTERNEHMEN KEINE HAFTUNG HINSICHTLICH DER QUALITAT UND EIGNUNG FUR BESTIMMTE ANWENDUNGEN.
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BEFESTIGUNGSVARIANTEN

A) Direktbefestigung durch Blindniete
mit Flachrund-kopf 5,0 x 21 Edelstahl
und Nietenscheibe NR 8; Innendurch-
messer 5,1 mm. Nieten mit
Gelenkmundsttlick setzen.

VARIANTE A BILD 182

C) AngeschweiBte Stahllasche mit
Linsensenkschraube M6 x 20 DIN 964
und Hutmutter M6 DIN 1587 (Edelstahl).

VARIANTE C BILD 184

E) Befestigungen der Max Compact-
platten mit zwei kreisrunden Platten
@ ... mm; 5 mm stark.

Die Grundplatten sind auskragend an
den senkrechten Stehern des
Gelénders gefluchtet verschweift.
Die Abdeckplatten werden mit je zwei
Edelstahl-Senkschrauben M6 x 20
DIN 963 durch die Bohrlécher der Max
Compactplatten (Dehnungsspiel!) an
den Grundplatten verschraubt.

B) Halterungen am Formrohr ange-
schraubt

(zum Beispiel: Schiico, Alu Kénig
Stahl, Langle)

VARIANTE B

D) Angeschweif3te Stahllasche mit zwei
Klemmplatten und Sechskantschraube
M6 x 25 DIN 933, Hutmutter M6 DIN

1587 und Scheiben M6 DIN 121 A
(Edelstahl).
VARIANTE D

VARIANTE E

BILD 183

BILD 185

BILD 186

FUNDERMAX ¢

Haftungsausschluss

Die in diesem Dokument zur Verfigung
gestellten Informationen dienen aus-
schlieBlich allgemeinen Informations-
zwecken. Nicht alle Systeme, die in die-
sem Dokument genannt und dargestellt
werden, sind fir alle Anwendungen und
Bereiche passend oder geeignet.

Alle Kunden sowie Dritte sind verpflich-
tet, sich Uber FunderMax-Produkte, als
auch Uber deren Eignung zu bestimmten
Zwecken eingehend zu informieren.

Wir empfehlen ausdricklich, das Sie
oder jeder andere Nutzer diese
Dokuments unabhéngigen fachlichen Rat
beziiglich Ubereinstimmung mit lokalen
Planungs- und Anwendungsanforder-
ungen, den geltenden Gesetzen, Vor-
schriften, Normen, Richtlinien und
Teststandards einholt.

FunderMax akzeptiert keine Haftung in
Verbindung mit der Verwendung diese
Dokuments.

Die Verantwortung fur die korrekte und
geeignete Planung und Ausfiihrung ob-
liegt alleine dem Planer und dem
Verarbeiter.

Fir alle unsere mundlichen wie auch
schriftlichen AuBerungen, Angebote,
Offerte, Verkaufe, Lieferungen und/oder
Vertrage, sowie alle damit zusammen-
hédngenden Aktivitdten gelten die allge-
meinen Verkaufs-bedingungen der
FunderMax GmbH in der geltenden
Fassung, die auf unserer Website
www.fundermax.at abgerufen werden
kénnen.

URHEBERRECHT

SAMTLICHE TEXTE, FOTOS, GRAFIKEN, AUDIO- UND
VIDEODATEIEN UNTERLIEGEN DEM URHEBERRECHT SO-
WIE WEITEREN GESETZEN ZUM SCHUTZ GEISTIGEN
EIGENTUMS UND DURFEN NICHT FUR HANDELSZWECKE
O.A. VERVIELFALTIGT, VERANDERT ODER FUR ANDERE
WEBSITES GENUTZT WERDEN.
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FunderMax France

3 Cours Albert Thomas
F-69003 Lyon

Tel.: +33(0)4 78 68 28 31
Fax: +33(0)4 78 85 18 56
infofrance@fundermax.at
www.fundermax.at

FunderMax Spain

Pol. Ind. Can Salvatella Avda. Salvatella,
85-97

E-08210 Barbera del Valles (Barcelona)
Tel.: +34 93 729 63 45

Fax: +34 93 729 63 46
info.spain@fundermax.biz
www.fundermax.es

FunderMax India Pvt. Ltd.
No. 13, 1st Floor, 13th Cross
Wilson Garden

IND-560027 Bangalore

Tel.: +91 80 4112 7053

Fax: +91 80 4112 7053
officeindia@fundermax.biz
www.fundermax.at

FunderMax Polska Sp. z 0.0.
ul. Rybitwy 12

PL-30722 Krakéw

Tel.: +48-12-65 34 528

Fax: +48-12-65 70 545
infopoland@fundermax.biz

FunderMax Swiss AG
Industriestrasse 38
CH-5314 Kleind6ttingen
Tel.: +41(0)56-268 81 31
Fax: +41(0)56-268 81 10
infoswiss@fundermax.biz
www.fundermax.ch

FunderMax North America, Inc.
2015 Ayrsley Town Blvd. Suite 202
Charlotte, NC 28273, USA

Tel.: +1 980 299 0035

Fax: +1 704 280 8301
office.america@fundermax.biz
www.fundermax.at

FunderMax GmbH

Klagenfurter StraBe 87-89, A-9300 St. Veit/Glan
T +43(0)5/9494- 0, F +43(0)5/9494-4200
office@fundermax.at, www.fundermax.at
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